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Als weltweit einziger Hersteller bietet 

Wohlhaupter Fertigbearbeitungs-

Werkzeuge mit digitaler Verstellweg-

messung durchgängig von Ø 3 – 

3255 mm. Seit 2003 schätzen unsere 

Kunden die schnelle, präzise und 

komfortable digitale Einstellung un-

seres Feindrehwerkzeuges DigiBore. 

Nunmehr mit automatischem 

Wuchtausgleich und ab Ø 65 mm 

in Leichtbauweise Alu-Line führt 

Wohlhaupter konse-

quent die digitale 

Die digitale Revolution 

von Ø 3 – 3255 mm

Wohlhaupter nutzt die hervorragen-

den spezifischen Eigenschaften von 

Aluminium bei Standardwerkzeugen 

und kundenspezifischen Lösungen. 

Mit Alu-Line Leichtbauwerkzeugen 

setzt Wohlhaupter Maßstäbe in 

puncto Gewichtsreduzierung. So 

lassen sich auch große Werkzeuge 

gut in den Produktionsprozess

einfügen – und das bei einfachem 

Handling und höchster Präzision.

Feinverstellung in der Baureihe 

Balance fort. Diese Vorzüge der 

μ-genauen digitalen Werkzeug-

verstellung bietet auch das 

neue Feindrehwerkzeug der 

Baureihe 537 digital von 

Ø 100 – 3255 mm. 

Wir haben das Gewicht

unter Kontrolle
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MultiBore 

Systemwerkzeuge: 

stabil – flexibel – 

bewährt

Die Verbindungsstelle

Die MVS-Verbindungsstelle ist seit 

1973 millionenfach erfolgreich im 

Einsatz:

Einfache und zweckmäßige 

Handhabung

Frei zugängliche Kegelgewinde-

stifte für definierte Schneiden-

positionierung

3-Punkt-Spannung und dadurch 

hohe axiale Verspannkräfte an der 

Plananlage

Wechselgenauigkeit < 3 μm

Kompatibel mit dem modularen 

Drehwerkzeugsystem MTS von 

Wohlhaupter

Wohlhaupter bietet das umfangreichste Produktspektrum zur Vor- und Fertig-

bearbeitung von Bohrungen der Branche:  – das weltweit erfolgreiche 

modulare Werkzeugsystem. Flexibel für die unterschiedlichsten Einsatzbereiche. 

Kompatibel zu jeder Maschinenspindel und gleichzeitig aufs Tausendstel 

genau. Die Ausdrehwerkzeuge entsprechen höchsten Qualitätskriterien. Sie 

sind auch für die Highspeed-Bearbeitung geeignet.

Produktion auf modernen Dreh-/Fräs-Zentren 
mit permanenter Qualitätskontrolle nach 
DIN EN ISO 9001:2000
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Ins Volle: 

Wendeplattenbohrer 

Top Cut Plus

Ø 19,0 – 54,0 mm

Merkmale Bohrer:

Bohrungsdurchmesser 19 – 54 mm

3 x D 

Höchste Steifigkeit durch 3-Punkt-

Spanneffekt und Plananlage der 

MVS-Verbindungsstelle

Einsetzbar auch auf Maschinen mit 

geringer Leistungsaufnahme

Reduzierte Bearbeitungszeit durch 

höchste Schnittgeschwindigkeiten 

und Vorschübe

Top Cut Plus:

Mit dieser Wendeplattenbohrer-

Baureihe bietet Wohlhaupter eine 

modulare Lösung auf dem neuesten 

Stand der Technik, die erst durch 

die Plananlage der MVS-Verbin-

dungsstelle ihre Höchstleistung voll 

entfalten kann.

Für schnelle Hilfe stehen Ihnen unsere Zer-
spanungs-Spezialisten jederzeit zur Verfügung

Merkmale Wendeschneidplatten:

Wendeschneidplatten XOMT in:

3 Geometrien

4 Hartmetallsorten zur Abdeckung 

aller Applikationen

2 x 2 = 4 effektive Schneiden für 

gute Wirtschaftlichkeit

Perfekte Trennung der inneren und 

äußeren Schneiden für unein-

geschränkte Nutzung aller vier 

Schneiden

Beliebige Einsatzfolge der vier 

Schneiden

Weitere Längen und Durchmesser auf 

Anfrage.
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Schruppen, dass die 

Späne fliegen

 Ø 19,5 – 3255 mm

Merkmale:

Ausdrehbereich Ø 19,5 – 3255 mm

Kerbzahnkörper mit geschliffener 

Kerbverzahnung 

Eine Vielzahl unterschiedlicher 

Plattenhalter zum Vorbearbeiten, 

Fasen, Axialstechen und Rück-

wärtsbearbeiten garantiert eine 

große Anwendungsvielfalt

Plattenhalter für höhenversetzten 

und höhengleichen Schnitt

Verwendung herstellerunabhängi-

ger ISO-Wendeschneidplatten ist 

möglich

Ausdrehbereich 200 – 3255 mm 

mit Schienen in Alu-Leichtbau-

weise

Schneller Reparatur-Service im Hause 
– Produktionsüberbrückung durch 
Leihwerkzeuge

Basis Version Version EV, einzeln verstellbar Version ZV, zentrisch verstellbar

Der Verwandlungskünstler Vario-Line lässt sich in den Versionen Basis, 

Einzelverstellung und Zentralverstellung optimal an die Bearbeitungprozesse 

anpassen.

Vorbearbeiten, Fasen, Rückwärtsbearbeiten, Zirkularfräsen, Axialstechen – 

 -Kerbzahnkörper, kombiniert mit verschiedenen Plattenhaltern, 

ergeben höchste Flexibilität in der Zerspanung. Wohlhaupter bietet das größte 

Spektrum für die Vorbearbeitung von Bohrungen.
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Präzision in höchster 

Vollendung

Ø 3,7 – 30,2 mm

Merkmale Baureihe 248:

Ausdrehbereich Ø 3,7 – 30,2 mm

Kompakt im Aufbau

Zustellgenauigkeit mittels Skalie-

rung 0,01 mm im Durchmesser

Max. Drehzahl 15 000 min-1

Stufenlose Längeneinstellung bis 

10 x D

Aufnahme in zylindrische Schäfte

Adaptierbar in das 

 -System

Innere Kühlschmierstoffzufuhr bis 

zur Schneide

Mit seinen seit Jahrzehnten weltweit bewährten  -Ausdrehwerkzeugen 

zur Fertigbearbeitung bietet Wohlhaupter die umfangreichste Produktpalette 

für die Innenbearbeitung von Bohrungen in bekannter Qualität. Ein hohes Maß 

an Flexibilität bei der Anwendung, der Auswahl an Schneidstoffen sowie ein-

faches Handling garantieren die optimale Werkzeuglösung für verschiedenste 

Bearbeitungen. Wohlhaupter – für höchste Präzision.

Die Feindrehwerkzeuge der Baureihe 248 sind für Bearbeitungen von Prä-

zisionsbohrungen konzipiert. Ihr kompakter Aufbau ermöglicht den Einsatz 

bei großen Auskraglängen. Maschinenseitig sind diese Werkzeuge mit einem 

Gewinde zur Befestigung an zylindrischen Aufnahmeschäften versehen. Eine 

einfache Aufnahme in ein Spannzangenfutter ist somit gewährleistet. Durch 

die Verwendung von Zwischenstücken sind diese Werkzeuge kompatibel zu 

den entsprechenden  -Modulen. 

Probe-Zerspanungen bei kundenspezifischen 
Anwendungen im Wohlhaupter-Technologie-
Zentrum
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Präzision 

hat einen Namen

Ø 20 – 205 mm

Merkmale Baureihe 310:

Ausdrehbereich Ø 20 – 205 mm 

Ø 100 – 205 mm in Alu-Line 

Zustellgenauigkeit 0,01 mm im 

Durchmesser

Max. Drehzahl 8 000 min-1

Innere Kühlschmierstoffzufuhr bis 

zur Schneide

Neu:

Eine spezielle Beschichtung sorgt 

bei den Werkzeugen in Stahlaus-

führung bis Ø 103 mm für einen 

optimalen Korrosions- und 

Verschleißschutz

Ab Ø 100 mm sind die Feindreh-

werkzeuge der Baureihe 310 in 

Aluminium-Leichtbauweise her-

gestellt. Sie sind mit einer harten 

und verschleißfesten Oberfläche 

beschichtet

Die preiswerten Wohlhaupter-Standard-Feindrehwerkzeuge der Baureihe 310 

sind ohne automatischen Wuchtausgleich. Durch ein einfaches und schnelles 

Drehen der Plattenhalter um 180° ab Ausdrehbereich Ø 36 mm sind diese 

Werkzeuge auch für die Rückwärtsbearbeitung einsetzbar.

Moderne Produktionsstätte mit Bearbeitungszentren 
auf dem neuesten Stand der Technik: Hier werden 
unsere Werkzeuge in der Ihnen bekannten Wohlhaupter-
Präzision hergestellt
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Halten Sie Balance

Ø 20,0 – 205 mm

Merkmale Baureihe 364 Balance:

Ausdrehbereich Ø 20 – 205 mm

Automatischer Wuchtausgleich 

über den gesamten Ausdreh-

bereich 

Zustellgenauigkeit 0,002 mm im 

Durchmesser

Max. Drehzahl 30 000 min-1

Gewichtsreduzierung bei Alu-Line 

bis zu 58%

Serienmäßige Feinwuchtung 

≤ 10 gmm

MMS-tauglich 

Rückwärtsbearbeitung ab 

Ausdrehbereich 38 mm

Verkürzung der Prozesszeiten bis 

zu 50%

Steigerung der Standzeit bis zu 

100%

Eine spezielle Beschichtung aller 

Ausführungen sorgt für optimalen 

Korrosions- und Verschleißschutz

Höchste Präzision bei großen 

Auskraglängen

Die High-End-Werkzeuge für die Serienfertigung – großer Verstellweg – immer 

gewuchtet.

Bereits 1993 brachte Wohlhaupter als erster Hersteller Fertigbearbeitungs-

werkzeuge mit automatischem Wuchtausgleich der Baureihe Balance auf 

den Markt. Die konsequente Weiterentwicklung dieser Werkzeuge garantiert 

höchste Bohrungsqualität bei hohen Schnittgeschwindigkeiten mit modernster 

Technik, und das bereits ab Ø 20 mm. Die Werkzeuge ab Ausdreh-Ø 65 mm 

sind in Aluminium-Leichtbauweise hergestellt – auch in dieser Technologie war 

Wohlhaupter Pionier und hilft, die Produktionskosten zu minimieren.

Wohlhaupter Präzisionswerkzeuge sind 
grundgewuchtet. Auf Kundenwunsch werden 
sie feingewuchtet.
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Die konsequente 

Weiterentwicklung

Ø 50,0 – 205 mm

Zusätzliche Merkmale der 

Baureihe 564 Balance digital: 

Einfache Handhabung

Verringerung der Ausschussquote 

durch einfache Werkzeugeinstel-

lung dank digitaler Anzeige

Produktivitäts- und Qualitätssteige-

rung durch μ-genaue Maßkorrektu-

ren mittels +/– Anzeige direkt in der 

Maschine

Einfaches Ablesen des LCD-

Displays

Wasser- und staubgeschützt 

gemäß IP65

Max. Drehzahl bis 14 000 min-1

Rückwärtsbearbeitung 

ab Ø 50 mm

Mit der Digitalisierung der Feindrehwerkzeuge „Balance“ hält die Bediener-

freundlichkeit auch in dieser Premium-Baureihe Einzug. Die opto-elektronische 

Verstellwegmessung – bewährt im Feindrehwerkzeug DigiBore – macht die 

μ-genaue Verstellung äußerst einfach.

Auch die Baureihe Balance digital 

liefert Wohlhaupter ab Ø 65 mm in 

Alu-Line Ausführung. Daraus erge-

ben sich die Vorteile: Schonung der 

Maschinenspindel und verbesserte 

Standzeiten der Schneidstoffe sowie 

optimale Oberfläche und Rundheit 

der Bohrung.

Merkmale von 

Alu-Line Werkzeugen:

Gewichtsreduzierung bis zu 50 % 

wirkt schonend auf die Maschinen-

spindel

Harte und verschleißfeste Oberflä-

che durch spezielle Beschichtung

Einsetzbar für Schnittgeschwindig-

keiten bis 2 800 m/min

Kein Passungsrost

Produktionsoptimierung durch kostenlose 
mehrtägige Wohlhaupter-Workshops, mit prak-
tischen Anwendungen im Technologiezentrum 
in Frickenhausen
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Kompakt im Aufbau – universell in der Anwendung 

– nach wie vor der Bestseller. Das umfangreiche 

Zubehörprogramm ermöglicht dem Anwender ein 

breites Einsatzspektrum. Auch für spezielle Bearbei-

tungen ist dieses Werkzeug bestens geeignet. Selbst 

Überdrehen ist durch den Einsatz von eigens dafür entwickelten Überdreh-

Plattenhaltern möglich. Praktische Werkzeugsets in einem handlichen Koffer 

garantieren einen einfachen Einstieg in die universelle Bohrungsbearbeitung. 

Eine Ergänzung durch den Zukauf von weiterem Zubehör ist somit jederzeit 

möglich.

μ-genau – 

das Maß seit 

Jahrzehnten

Ø 3 – 102 mm

Merkmale 236 019:

Ausdrehbereich Ø 3 – 102 mm

Überdrehen von Ø 4 – 66 mm

Wuchtmöglichkeit für eine bessere 

Bohrungsqualität

Umfangreiches Zubehörprogramm 

– auch als Komplettsets erhältlich

Zustellgenauigkeit mittels Skalie-

rung 0,002 mm im Durchmesser

Einsetzbar für Drehzahlen 

bis 12 000 min-1

Innere Kühlschmierstoffzufuhr

Als Werkzeugset im 
praktischen Kunststoffkoffer 

Wohlhaupter-Produktions-Check vor Ort 
durch unsere Anwendungstechniker mit 
Ergebnis-Analyse
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Serial No.:

Zertifikat

Certificate

Certifikat

Wohlhaupter GmbH 
Präzisionswerkzeuge 
Maybachstraße 4
72636 Frickenhausen
www.wohlhaupter.com 20

54
5 

/ 0
6.

20
11

Wir bescheinigen hiermit, 
dass dieses Präzisions-
Feindrehwerkzeug mit 
obiger Serien-Nr. nach den 
WOHLHAUPTER-Qualitäts-
richtlinien geprüft und 
getestet wurde, und das  
Ergebnis den vorgegebenen 
Kriterien entspricht.

We hereby certify that this 
Precision Boring Tool has 
been examined, inspected  
and tested in accordance 
with the inspection standards 
established by Wohlhaupter 
and the results are comply 
with the criteria stipulated 
therein.

Nous certifions par la pré-
sente que l’outil d’alésage  

de précision portant le 
numéro de série ci-dessus 
a été contrôlé et testé selon 
la charte de qualité et que 
le résultat est conforme aux 
critères définis.

Zertifikat-Seriennr.
7020613065-013

Qualitätsbeauftragter
Quality assurance manager
Responsable qualité

Merkmale DigiBore:

Ausdrehbereich Ø 3 – 208 mm

Axialeinstechen Ø 6 – 136 mm

Überdrehen Ø 2 – 114 mm

Max. Drehzahl 16 000 min-1

Zustellgenauigkeit 0,002 mm im 

Durchmesser

Opto-elektronische Verstellweg-

messung

Automatischer Wuchtausgleich 

MMS-tauglich

Systemunabhängig durch 

MVS-Verbindungsstelle oder

HSK-Schnittstelle 

Universell einsetzbar mit umfang-

reichem Zubehör

Einfache Handhabung

μ-genaue Maßkorrekturen durch 

Digitalanzeige – steigert Ihre 

Produktivität und Qualität

Reduzierung der Ausschussquote

Erfolg ist eine Frage 

der richtigen 

Einstellung

Ø 3 – 208 mm

Fertigbearbeitung von Ø 3 – 208 mm mit einem 

Werkzeug, einfaches Handling mit Hilfe der Digitalan-

zeige, höchste Genauigkeit durch opto-elektronische 

Verstellwegmessung zur Schneide. DigiBore vereint 

neben diesen technischen Highlights mit seinem 

großen Zubehörprogramm auch Axialeinstechen und Überdrehen. Schnelle 

und μ-genaue Maßkorrekturen in der Maschine erhöhen die Produktivität. 

Mit nur einer Korrektur wird die Passung erreicht und die Nebenzeit erheblich 

reduziert. DigiBore: Unschlagbare Präzision.

Wohlhaupter-Qualitätszertifikat 
für jedes ausgelieferte Werkzeug

Werkzeugsets 
als Komplettlösungen



14

Arbeiten Sie für Zwei

Ø 24,5 – 3255 mm

Merkmale:

Zwei Werkzeuge in einem

Vor- und Fertigbearbeitung in 

einem Arbeitsgang mit Passungen 

bis IT6

Ausdrehbereich Ø 24,5 – 201 mm 

in Stahlausführung mit Zustellung 

über Nonius.

Ab Ausdrehbereich Ø100–3 255 mm

mit modularem Schienenpro-

gramm, Zustellung über Digitalan-

zeige (siehe S. 15)

Zustellgenauigkeit 0,002 mm im 

Durchmesser

Vor- und Fertigbearbeiten in einem 

Arbeitsgang – bei einer Zustellgenau-

igkeit von 0,002 mm im Durchmesser 

– höhengleicher oder höhenversetzter 

Schnitt – von Ø 24,5 bis 3 255 mm. 

Wohlhaupter Combi-Line: Doppelte 

Produktivität, gepaart mit der Flexi-

bilität des -Programms – des 

Fertigungsleiters Traum. Max. Drehzahl 13 500 min-1

(2 000 min-1 bei Alu-Schiene)

Sonderbearbeitungen durch 

individuelle Plattenhalter

Höhere Konzentrizität der Bohrung

Einsparung eines Magazinplatzes

Steigerung der Produktivität bis 

zu 60%

Reduzierung der Haupt- und 

Nebenzeiten

Senkung der Investitionskosten



15

Im Großen 

auch flexibel 

Ø 100 – 3255 mm

Merkmale:

Vielfältige Bearbeitungsmöglichkei-

ten durch modularen Aufbau

Hohe Schnittgeschwindigkeiten 

Kurze Bearbeitungszeiten

D60-Aufnahme für große Bearbei-

tungen

D40-Aufnahme bei Bearbeitung 

von Ø 200 – 840 mm auf leistungs-

schwächeren Maschinen

Komfortables Werkzeughandling 

von der Montage bis zur Werk-

zeugvoreinstellung

Gewichtsersparnis bis 58%

Alle Vorteile der Alu-Line 

Leichtbauweise

Einfaches Handling

Größeres Spektrum an 

Anwendungen

Optimale Bohrungsqualität

Hohe Standzeit

Innenbearbeitung von Ø 100 – 3 255 mm – das Wohlhaupter Schienenpro-

gramm ermöglicht Ausdrehen in großen Dimensionen, mit allen Vorteilen: hohe 

Qualität der Bohrung in kürzester Bearbeitungszeit. Ob Vor- oder Fertigbear-

beitung oder die kombinierte Vor-/Fertigbearbeitung Combi-Line – der modu-

lare Aufbau ermöglicht eine Vielzahl von Einsatzmöglichkeiten und somit ein 

Höchstmaß an Flexibilität.

Merkmale Baureihe 337:

Zustellgenauigkeit mittels Skalie-

rung 0,01 mm im Durchmesser

Max. Drehzahl 2 500 min-1

Rückwärtsbearbeitung möglich

Alu-Leichtbauweise

Innere Kühlschmierstoffzufuhr

Auch für Combi-Line-Bearbeitung

Zusätzliche Merkmale 

Baureihe 537:

Zustellgenauigkeit mittels Digital-

anzeige 0,002 mm im Durchmesser

Einfaches Ablesen des LCD-

Displays
Ausbildung in der eigenen Lehrwerkstatt sichert 
Wohlhaupter qualifizierten Nachwuchs
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HSK wurde erweitert durch ISO-Norm HSK-T 12164-3/4, 
der Hohlschaftkegel für die Anwendung beim Drehen 
(Turning). Auch hier bleiben die Vorteile des HSK wie 
höchste Genauigkeit, einfache Herstellung und hohe 
Steifigkeit erhalten. Diese werden ergänzt durch die für 
das Drehen wichtige exakte radiale Positionsgenauig-
keit. Alle MTS-Werkzeughalter von Wohlhaupter 
entsprechen bereits dieser ISO-Norm.

MTS: Modulares 

Drehwerkzeugsystem 

– flexibel und variabel

Merkmale:

Hohe Flexibilität durch modularen 

Aufbau

Kombinierbar mit dem MultiBore-

Werkzeugprogramm

Schneidstoffunabhängig durch 

verschiedene ISO-Plattenhalter

Wirtschaftlicher Austausch der 

Plattenhalter bei Verschleiß oder 

Einsatz neuer Geometrien

Einsatz auf HSK- und Polygon-

schaft-Spindeln (ISO 26623-1)

Anwenderfreundliche Werkzeug-

montage durch Farbleitsystem

Komfortabler Umbau der Dreh-

werkzeuge bei neuen Bearbei-

tungsanforderungen

Die modularen Drehwerkzeuge von Wohlhaupter für Dreh-/Fräszentren 

bestechen durch hohe Präzision und große Flexibilität. Eine große Auswahl 

an Grundaufnahmen ermöglicht den Einsatz auf HSK- und Polygonschaft-

Spindeln (ISO 26623-1). In Kombination mit dem MultiBore-System können 

beliebige Längen und Durchmesser der MTS-Werkzeuge individuell angepasst 

werden. Eine Vielzahl von Plattenhaltern ist über die Kerbverzahnung auf den 

Werkzeughaltern adaptierbar, so dass unterschiedliche Schneidstoffe und 

-geometrien optimal eingesetzt werden können. Zur Abrundung der 

Lösungspalette für die Multitasking-Maschinen 

bietet Wohlhaupter ein umfangreiches 

Spannzeug-Programm.
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Wo Erfahrung und 

Service gefragt sind

Merkmale:

Kompetente Beratung vom ersten 

Kontakt bis zur Inbetriebnahme 

durch erfahrene Anwendungs-

techniker

Optimale Werkzeugauslegung 

durch das langjährige Know-How 

unserer Konstrukteure

Modulare Bauweise – in Verbin-

dung mit Standard-Werkzeugen – 

reduziert Ihre Werkzeugkosten

Optimierter Einsatz von Wende-

schneidplatten senkt die Folge-

kosten bei den Schneidstoffen

Grundwuchtung ab Werk für 

optimale Zerspanungsprozesse

Kundenspezifische Lösungen

Ob Schruppen oder Schlichten, bei komplexen Bearbeitungen, außergewöhn-

lich zu bearbeitenden Werkstücken, Spezial-Werkstoffen 

oder besonders langen Auskragungen – die jahrzehnte-

lange Wohlhaupter-Erfahrung bei der Innenbearbeitung 

von Bohrungen fließt auch in die Umsetzung spezieller 

Werkzeuglösungen ein. Höchste Ansprüche an Präzision, 

innovative Werkzeugtechnik sowie große Flexibilität 

durch den Einsatz optimaler Schneidstoffe sind die 

Basis für Ihren Erfolg.
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Neueste Technologie 

auch im 

Wohlhaupter-Kopf

Merkmale:

Steigerung der Oberflächenqualität

Reduzierung der Bearbeitungs-

zeiten um bis zu 80%

Prozesssicherheit durch elektroni-

sche Werkzeugüberwachung

Einfache Bedienung

Problemlose Integration in die 

Maschinensteuerung

Konzipiert für jedes Bearbeitungs-

zentrum

Umfassendes Servicepaket

Einfach- oder Doppeleinstich in 

einem Arbeitsgang

Garantiert einen wirtschaftlichen 

Prozess in der Serienproduktion

Innovation pur für Innen- und Außeneinstiche in der Serienproduktion: Der 

bahnbrechende Einstechkopf von Wohlhaupter kombiniert den geradlinigen 

einschneidigen Vorschub mit dem mehrschneidigen Zirkularfräsen.

Der legendäre Wohlhaupter-Kopf – Spitzentechnik seit über 70 Jahren beim 

Plan-, Aus- und Kegeldrehen sowie beim Gewindeschneiden für die Einzel- 

und Serienfertigung. In den Größen UPA 3, UPA 4 und UPA 5-S6 ist der Uni-

verselle Plan- und Ausdrehkopf auch heute noch in der Zerspanung gefragt. 

Informations-Austausch mit dem Anwender 
auf regionalen Technologie-Tagen
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Wohlhaupter Geometries
Géométries Wohlhaupter

Geometrie
Geometry
Géométie

Beschreibung 
Description
Description

Einsatzgebiet      
Application
Application

Verfügbar in Form     
Available in form

Disp. sous la forme

Gesinterte Ausführung für ein breites Anwendungsgebiet.  
Zum Schruppen und Schlichten.
Sintered version for a broad field of applications. 
For roughing and finishing.
Fritté pour une large zone d'application. 
Convient pour l'ébauche et la finition.       

Gesinterte Ausführung zum Drehen,
geeignet zum Schlichten.
Sintered version for turning, 
suitable for finishing.
Fritté pour tournage, adaptée à la finition.

Gesinterte Geometrie zum Drehen, geeignet zum Vorschlichten und
Schruppen, gute Spanbildung.
Sintered geometry for turning, suitable for pre-finishing and roughing, 
good chip formation.
Frittée pour tournage, convient pour l'ébauche et la finition, 
bonne formation de copeaux.       

Umlaufend geschliffene Spanleitstufe
zum Schlichten und leichten Schruppen.
Circumferential ground chip breaker 
for finishing and light roughing.
Rectifié sur toute la périphérie pour finition 
et ébauche légère.

Gesinterte Spanleitstufe zum Ausspindeln  
mit breitem Anwendungsgebiet.
Sintered chip breaker for boring 
with a broad field of applications.
Fritté pour perçage d'alésages profonds
avec large zone d'application. 

Gesinterte Ausführung, für ein breites Anwendungsgebiet. 
Für Schlichten und leichtes Schruppen.
Sintered version for a broad field of applications. 
For finishing and light roughing.
Fritté à large zone d'application. 
Pour finition et ébauche légère.       

Gesinterte Ausführung mit großem Anwendungsgebiet, 
geringer Schnittdruck durch scharfe Schneiden.
Sintered version with a large field of applications, 
low cutting pressure because of sharp blades.
Fritté à large zone d'application, faible pression de coupe 
grâce à la qualité du tranchant.    

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 1,
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 1, 
for finishing in a smooth cut.
Rectifié obliquement Taille 1, 
pour finition de coupe continue.      

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 2,  
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 2, 
for finishing in a smooth cut.
Rectifié obliquement Taille 2, 
pour finition de coupe continue.       

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 4,  
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 4, 
for finishing in a straight cut.
Rectifié obliquement Taille 4, 
pour finition de coupe continue.     

173 F264

176 F104, F112

180 F64, F111, F163

183 F101, F103

185 F163

192 F101, F103, F104

610 F20, F21

620 F21, F161, F210

640 F20, F21, F161

170 F103, F105,
F114, F264

Coated carbides
Carbures revêtus
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Schneidstoff Beschreibung ISO-Anwendungsbereich
Cutting material Description ISO Application
Mat. de coupe Description Domaine d'application ISO

Vorzugssorte für das allgemei-
ne Schruppen, auch bei unter-
brochenem Schnitt. Besonders
bruchfestes Substrathartmetall
mit bindemetallreicher Rand -
zone und einer MT-CVD/CVD-
Beschichtung aus TiN-TiCN-
Al2O3-ZrCN. Die ZrCN-Deck -
schicht verfügt über risshem-
mende Druckeigen spannun -
gen.

Premium grade for general roug-
hing, also in interrupted cuts.
This new grade offers a particu-
larly fracture-resistant hardmetal
substrate, a binder-rich edge
zone and an MT-CVD/CVD
coating of TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN.
The residual compressive stres-
ses in the outer layer of ZrCN
provide effective protection
against cracking.

Nuance prédestinée pour les
ébauches courantes même avec
des interruptions de coupe.
Substrat tenace avec revêtement 
TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN CVD moy-
enne température. Le revêtement
de surface élimine les tensions
internes propres au revêtement.

TiCN, CVD-Beschichtung für
die Schrupp- und Schlicht -
bearbeitung mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten.
Das Hauptanwendungsgebiet
ist Stahl und Stahlguss.

TiCN, CVD coating for rough and
finish machining with high cutting
speeds. The main area of appli-
cation is steel and cast steel.

Nuance avec revêtement CVD
TiCN pour les travaux d’ébauche
et de finition avec vitesses de
coupe élevées. 

CVD-Beschichtung – TiCN-
Al203-TIN.
Schneidstoff mit sehr guter
Verschleißfestigkeit bei der
Bearbeitung von GG- und GGG-
Werkstoffen in Verbindung mit
hohen Schnittgeschwin dig -
keiten. Geeignet für glatte
Schnitte, geringen Schnitt -
unterbrechungen und mittle-
ren Spanquerschnitten.

CVD coating – TiCN-Al2O3-TIN.
Tool material with very good wear
resistance in the machining of
grey cast iron and spheroidal
graphite cast iron materials 
in conjunction with high cutting
speeds. Suitable for smooth cuts,
a little discontinuous cutting and
medium cross-sections.

Revêtement CVD – TiCN-Al2O3-TIN.
Nuance avec une excellente rési-
stance à l’usure pour les travaux
dans les fontes avec de hautes
vitesses de coupe. Convient pour
des coupes continues et de fai-
bles coupes discontinues et de
profondeurs moyennes.

Beschichtetes Hartmetall.
Hervorragendes Stand -
verhalten und gute Zähigkeit,
bei hohen Schnittgeschwin -
digkeiten. Schruppbearbei -
tungen im Bereich der
Zerspanungsgruppe P 30.
Stahl, legierte Stähle,
Stahlguss.

Coated carbide. Exceptional
durability and toughness, for 
high cutting speeds. Rough
machining in P30 cutting group.
Steel, alloyed steel and cast
steel.

Carbure revêtu. Excellente rési-
stance à l’usure et bonne rési-
stance à des vitesses de coupe
élevées pour des travaux d’ébau-
che du groupe d’application P30
pour aciers laminés alliés et non
alliés ainsi que pour aciers mou-
lés.

Sorte, die ein druckstabiles,
temperatur- und lastwechsel-
beständiges Substrat hart -
metall mit einer MT-CVD/CVD
produzierten TiN-TiCN-Al2O3-
Beschichtung kombiniert. Mit
ihrer hohen Verschleißbestän -
dig keit und Kantenfestigkeit
empfiehlt sich diese Sorte für
alle Bohrarbeiten von Guss -
werk stoffen.

Grade combining a carbide sub-
strate of high compressive
strength and high thermal and
mechanical shock resistance with
an MT-CVD/CVD coating of TiN-
TiCN-Al2O3.With its high wear
resistance and edge strength this
grade is ideal for drilling cast
irons.

Nuance combinant un substrat
en carbure, résistant à la com-
pression et aux variations de
températures, à un revêtement
MT-CVD/CVD de TiN-TiCN-Al2O3.
Du fait de sa résistance élevée à
l'usure et de la grande stabilité
de ses arêtes, recommandée
pour tous les travaux de perçage
de fontes.

Hartmetallsorte mit hoher Ver -
schleißbeständigkeit für lange
Standzeiten und besten Zähig -
keitseigenschaften für hohe
Pro  zesssicherheit. Tem peratur-
und lastwechselbeständiges
Substrathartmetall mit modifi-
zierter Randzone und einer MT-
CVD/CVD-Beschichtung aus TiN-
TiCN-Al2O3-ZrCN. Die ZrCN-Deck -
schicht verfügt über risshem-
mende Druckeigen spannungen.

Carbide with excellent tough ness
for long tool life, and high pro-
cess reliability. Interrupted cuts
possible. This new grade offers a
hard metal substrate with high
mechnical and thermal shock
resistance, a modified edge zone
and an MT-CVD/CVD coating of
TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. The resi-
dual compressive stresses in the
outer layer of ZrCN provide effec-
tive protection against cracking.

Nuance avec haute résistance à
l’usure pour durée de vie élevée
et bonne ténacité pour la sécurité
du processus. Substrat tenace
avec revêtement TiN-TiCN-Al2O3-
ZrCN CVD moyenne température.
Le revêtement de surface élimine
les tensions internes propres au
revêtement.

WHC23
HC

WHC29
HC

WHC25
HC

WHC30
HC

WHC32
HC

WHC33
HC

Selecting replaceable inserts
Sélection des plaquettes de coupe

1. Festlegung der Form

Die Wendeschneidplatten-Form wird durch
das zu bestückende Trägerwerkzeug be-
stimmt. Falls das Trägerwerkzeug erst
noch festgelegt werden soll, empfehlen wir
die WSP-Formen F020, F211, F101, F103,
F104 oder F105. Hier ist die Auswahl an
Wendeschneidplatten besonders umfang-
reich.

1. Determine the form

The replaceable insert form is dictated by the
carrier tool to which it is to be fitted. If the car-
rier tool still has to be determined, we recom-
mend the F020, F211, F101, F103, F104 or
F105 replaceable insert formes. The selection
of replaceable inserts here is especially exten-
sive.

1. Définition de la forme

La forme WSP est déterminée par l'outil-
porteur à équiper. Si l'outil-porteur reste enco-
re à définir, nous vous recommandons les 
formes de plaquettes F020, F022, F101,
F103, F104 ou F105. Le choix de plaquettes
est ici particulièrement riche et diversifiée. 

Wohlhaupter bietet Ihnen für jede Anwendung die richtige Wendeschneidplatte. 
In nur drei Schritten kommen Sie schnell zur richtigen Auswahl:

Wohlhaupter has the right replaceable insert for all your applications.
It takes just three steps for you to make the right choice quickly:

Wohlhaupter vous propose la bonne plaquette adaptée à chaque application.
Trois étapes vous permettent de faire rapidement le bon choix :

2. Festlegung von Schneidstoff 
und Geometrie

Bei den unter 1. genannten, sehr gängigen
Wendeschneidplatten-Formen, ist die Aus-
wahl von Geometrie und Schneidstoff be-
sonders leicht, da wir Empfehlungsseiten
vorgeschaltet haben. Ferner erhalten Sie
auf den gegenüberliegenden Seiten
Schnittwertempfehlungen für den Einsatz.

2. Determine the cutting material 
and geometry 

With the very popular replaceable insert forms
listed under 1, selecting the geometry and
cutting material is particularly easy since we
have inserted pages with recommendations
at the beginning. In addition, on the 
facing pages you can find recommended 
cutting values.

2. Définition du matériau de coupe 
et de la géométrie 

Pour les formes de plaquettes très courantes
citées au point 1, le choix de la géométrie et
du matériau de coupe est particulièrement 
facile, car nous avons incorporé des pages de
recommandation. Vous obtiendrez en outre
davantage d'informations à propos des diffé-
rentes applications sur les pages situées en
face.

3. Auswahl der Wendeschneidplatte 

Auf den  Programmseiten finden Sie, nach
Geometrien sortiert, das Programm der
Wendeschneidplatten in den jeweiligen
Formen. Für alle Wendeschneidplatten
sind die Anwendungsbereiche symbolisiert
dargestellt. Hier bekommen Sie auch die
Informationen über Eckenradien, Toleran-
zen und Schnittrichtung.

3. Selection of the replaceable insert

You can find the range of replaceable inserts
in the specific forms on the range pages, 
arranged by geometries. The applications for
all replaceable inserts are represented by
symbols. You will also find information about
corner radii, tolerances and cutting direction.

3. Sélection de la plaquette de coupe

Vous trouverez sur les pages du programme,
classées en fonction des géométries, le 
programme des plaquettes de coupe avec la
forme correspondante. Pour toutes les 
plaquettes, les applications sont représentées
par des symboles. Vous obtiendrez aussi les
informations sur les rayons de pointe, les 
tolérances et le sens de coupe.

Von der Aufnahme 

bis zum Schneidstoff

Das umfangreiche Wohlhaupter-Programm in HSK oder 

Steilkegel-Ausführung enthält alle gängigen Spannzeuge. Als Vorreiter beim 

HSK setzt Wohlhaupter seit Jahrzehnten auf diese Verbindungsstelle: Höchste 

Wechsel- und Wiederholgenauigkeit sowie höchste statische und dynamische 

Steifigkeit ermöglichen den Einsatz auf modernsten Bearbeitungszentren. 

Steilkegel: Für den Einsatz auf allen gängigen NC-Maschinen, ausgelegt auf 

DIN 69871 -A/ -AD/B, auf DIN 2080 sowie auf MAS-BT und CAT.

Wohlhaupter bietet eine einzig-

artige Vielfalt an spezifizierten und 

ISO-Wendeschneidplatten für alle 

üblichen Zerspanungen. Das Ange-

bot an Wendeschneidplatten wird 

permanent durch neue Geometrien 

und aktuelle Schneidstoffe ergänzt. 

Ob unbeschichtete oder beschichtete 

Hartmetalle, Cermets, Schneid-

keramik sowie CBN und PKD – mit 

Wohlhaupter Wendeschneidplat-

ten steht Ihnen immer die neueste 

Technologie in der Zerspanung zur 

Verfügung.

Auswahl der Wendeschneid-
platte leicht gemacht: Der neue Wendeschneidplatten-
Katalog 90200 von Wohlhaupter enthält eine ausführliche Beschreibung der 
Geometrien und Schneidstoffe sowie umfangreiche Schnittwertempfehlungen.




