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Som verdensomspændende produ-

cent tilbyder Wohlhaupter færdig-

bearbejdningsværktøjer med digital 

måling af indstillingsområdet, fra 

Ø 3 – 3255 mm. Siden 2003 har 

vores kunder sat stor pris på den 

hurtige, præcise og komfortable 

digitale indstilling af vores præci-

sionsboreværktøj DigiBore. Wohl-

haupter viderefører konsekvent den 

digitale finindstilling i Balance-se-

rien, nu med automatisk 

afbalancering og fra 

Den digitale 

revolution fra 

Ø 3 – 3255 mm

Wohlhaupter udnytter de fremra-

gende specifikke egenskaber af 

aluminium i standardværktøjer og 

kundespecifikke løsninger. Med 

Alu-Line letvægtsværktøjer sætter 

Wohlhaupter standarder med hensyn 

til vægtreduktion. Således kan også 

store værktøjer uden problemer 

indføres i produktionsprocessen – og 

under enkel håndtering og største 

præcision.

Ø 65 mm i letvægtsserien Alu-Line. 

Disse fordele ved den digitale værk-

tøjsindstilling med mikro-præcision 

tilbyder vi også med det nye 

præcisionsboreværktøj i serien 

537 digital fra Ø 100 – 3255 mm.

Vi har vægten under 

kontrol
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MultiBore 

systemværktøjer: 

stabile – fleksible – 

gennemprøvede

Tilslutningsstedet:

MVS-koblingsdelen har med succes 

været brugt millioner af gange siden 

1973:

Enkel og hensigtsmæssig 

håndtering

Frit tilgængelige koniske 

gevindstifter for defineret 

positionering af skærene

3-punkt-opspænding og derfor 

store aksiale spændekræfter på 

flangen

Udskiftningspræcision < 3 μm

Kompatibel med det modulære 

drejeværkstøjssystem MTS fra 

Wohlhaupter

Wohlhaupter tilbyder branchens mest omfangsrige produktprogram til for- og 

færdigbearbejdning af boringer:  – det modulære værktøjssystem med 

verdenssucces. Fleksibel for de mest forskelligartede anvendelser. Kompatibel 

med enhver maskinspindel og er samtidig mikrometer-nøjagtig. Udborings-

værktøjerne tilfredsstiller de højeste kvalitetskriterier. De er også egnet til 

højhastighedsbearbejdning.

Produktion på moderne dreje- / fræsecentre 
med permanent kvalitetskontrol ifølge 
DIN EN ISO 9001:2000
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Uden forboring: 

vendeskærsboret 

Top Cut Plus

Ø 19,0 – 54,0 mm

Karakteristika:

Boringsdiameter 19 – 54 mm

3 x D 

Maksimal stivhed gennem 3-punkt 

spændeeffekten og den plan-paral-

lelle egenskab af MVS-tilkoblingen

Også egnet til brug på maskiner 

med ringe motorkraft

Reduceret bearbejdningstid på 

grund af højeste skærehastigheder 

og fremføring

Top Cut Plus:

Med denne serie vendeskærsbor 

tilbyder Wohlhaupter en modulær 

løsning som et resultat af den nyeste 

teknik, der først fuldt udfolder sig 

med det plan-parallelle MVS-tilkob-

lingssystem.

Vores spåntagningsspecialister står altid til 
rådighed med hurtig hjælp og rådgivning

Karakteristika for 

vendeskærsplatter:

Vendeskærsplatter XOMT i:

3 geometrier

4 hårdmetaltyper til dækning 

af alle anvendelser

2 x 2 = 4 effektive skær 

for høj lønsomhed

Perfekt adskillelse af de indre og 

ydre skær, hvilket giver en uinds-

krænket udnyttelse af alle fire skær

De fire skær kan anvendes i 

vilkårlig rækkefølge

Andre længder og diametre efter 

forespørgsel.
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Skrubarbejde så 

spånerne flyver

Ø 19,5 – 3255 mm

Karakteristika:

Udboringsområde 

Ø 19,5 – 3255 mm

Holderens fortanding er slebet 

Et stort antal forskellige plattehol-

dere til forarbejdning, affasning, 

aksialstik og baglæns bearbejdning 

garanterer store anvendelsesmu-

ligheder

Platterholdere til såvel forsat snit 

som spåntagning i samme plan

Det et muligt at benytte ISO-

vendeskærsplatter uafhængigt af 

fabrikat

Udboringsområde 200 – 3255 mm 

med skinner i let aluminiums-

konstruktion

Hurtig reparationsservice hos 
Wohlhaupter – produktionssikring ved 
hjælp af låneværktøjer

Basis-version Version EI, enkeltindstilling Version CI, centralindstilling

Forvandlingskunstneren Vario-Line kan i versionerne Basis, Enkeltindstilling og 

Centralindstilling tilpasses optimalt til bearbejdningsprocesserne.

Forbearbejde, affase, baglæns spåntagning, cirkulærfræsning, aksialstik – den 

fortandede -grundholder, kombineret med forskellige platteholdere 

giver den største fleksibilitet i spåntagningen. Wohlhaupter tilbyder det største 

udvalg til forbearbejdning af boringer.
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Perfekt præcision

Ø 3,7 – 30,2 mm

Karakteristika for serie 248:

Udboringsområde Ø 3,7 – 30,2 mm

Kompakt konstruktion

Positioneringsnøjagtighed ved 

hjælp af skalering 0,01 mm i 

diameter

Maks. omdrejningstal 15000 min−¹

Trinløs længdeindstilling op 

til 10 x D

Holdeanordning til cylindriske 

skafter

Kan med adaptere brugs i

-systemet

Indvendig tilførsel af kølesmøre-

middel frem til skæret

Med sine gennem årtier world-wide gennemprøvede -udboringsværk-

tøjer til sletbearbejdning tilbyder Wohlhaupter den mest omfangsrige pro-

duktpalet til indvendig bearbejdning af boringer med velkendt kvalitet. En høj 

grad af fleksibilitet i anvendelsen, udvalg af skæremateriale såvel som enkel 

håndtering garanterer en optimal værktøjsløsning ved de mest forskelligartede 

bearbejdninger. Wohlhaupter – for den højeste præcision.

Præcisionsboreværktøjerne i serie 248 er beregnet til bearbejdning af præcis-

ionsboringer. Deres kompakte opbygning muliggør anvendelse ved store ud-

kragningslængder. Imod maskinen er disse værktøjer udstyret med et gevind 

til montering på cylindriske holdeskafter. Derved sikres en enkel indspænding 

i en spændepatron. Ved anvendelse af mellemstykker er disse værktøjer kom-

patible med de tilsvarende -moduler.

Prøvespåntagning for kundespecificeret 
anvendelse i Wohlhaupters teknologicenter
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Præcision har et navn

Ø 20 – 205 mm

Karakteristika for serie 310:

Udboringsområde Ø 20 – 205 mm 

Ø 100 – 205 mm i Alu-Line 

Positioneringsnøjagtighed 0,01 mm 

i diameter

Maks. omdrejningstal 8 000 min−¹

Indvendig tilførsel af kølesmøre-

middel frem til skæret

Ny:

En speciel belægning sørger for 

optimal beskyttelse imod korrosions 

og slitage for stålværktøjer op 

til Ø 103 mm 

Fra Ø 100 mm er præcisionsbore-

værktøjerne i serie 310 fremstillet i 

en let aluminiumskonstruktion. De 

er belagt med en hård og slidstærk 

overflade

De økonomiske standard-præcisionsboreværktøjer i serie 310 er ikke udstyret 

med automatisk afbalancering. Via en enkel og hurtig 180°-drejning af platte-

holderen fra udboringsområdet Ø 36 mm kan disse værktøjer også anvendes 

til baglæns bearbejdning.

Moderne produktionsfaciliteter med bearbejdningscentre 
i den nyeste teknoligi: Her fremstilles vores værktøjer i 
den velkendte Wohlhaupter-kvalitet
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Hold balancen

Ø 20,0 – 205 mm

Karakteristika for serie 364 Balance:

Udboringsområde Ø 20 – 205 mm

Automatisk afbalancering i hele 

udboringsområdet 

Positioneringsnøjagtighed 

0,002 mm i diameter

Maks. omdrejningstal 30000 min−¹

Vægtreduktion med Alu-Line 

op til 58%

Præcisionsafvejning som 

standard ≤ 10 gmm

MMS-egnet 

Baglæns bearbejdning fra 

udboringsdiameter 38 mm

Reucerer procestiden med 

op til 50%

Standtidsforøgelse op til 100%

En speciel belægning på alle udfø-

relser sørger for optimal beskyttelse 

imod korrosion og slitage

Højeste præcision ved store 

udkragningslængder

”High-End”-værktøjet til serieproduktion – stort indstillingsområde – altid i 

balance.

Allerede i 1993 bragte Wohlhaupter, som den første producent, færdigbear-

bejdningsværktøjer med automatisk afbalancering i serien Balance på mar-

kedet. Den konsekvente videreudvikling af disse værktøjer garanterer fineste 

boringskvalitet ved høje skærehastigheder med den mest moderne teknik, 

allerede fra Ø 20,0 mm. Fra Ø 65 mm fremstilles værktøjerne i en let alumini-

umkonstruktion – også i denne teknologi er Wohlhaupter pioner og hjælper 

med at minimere produktionsomkostningerne.

Wohlhaupters præcisionsværktøjer er 
standard-afbalancerede. De finafbalanceres 
efter kundens ønske.
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Den konsekvente 

videreudvikling

Ø 50,0 – 205 mm

Yderligere karakteristika for serie 

564 balance digital: 

Enkel håndtering

Lavere kassationsrate på grund af 

den enkle værktøjsindstilling takket 

være det digitale display

Produktivitets- og kvalitetsforø-

gelse på grund af mikro-præcise 

målekorrektioner med +/– visning 

direkte i maskinen

Enkel aflæsning af LCD-displayet

Vand- og støvbeskyttelse ifølge 

IP65

Maks. omdrejningstal 14 000 min−¹

Baglæns bearbejdning fra Ø 50 mm

Med digitaliseringen af præcisionsboreværktøjerne „Balance“ blev brugerven-

lighed også en nyttig egenskab ved denne kvalitetsserie. Den opto-elektroniske 

måling af indstillingsområdet – gennemprøvet i præcisionsboreværktøjet 

DigiBore – gør den mikro-præcise indstilling yderst enkel.

Wohlhaupter leverer også serien 

Balance digital  mm i Alu-Line 

udførelse fra Ø 65. Dette medfører 

følgende fordele: Beskyttelse af 

maskinspindlen og forbedrede 

levetider af skærmaterialerne samt 

optimal overflade og rundhed af 

boringen.

Karakteristika for Alu-Line værktøj:

Vægtreduktion op til 50 % virker 

beskyttende på maskinspindlen

Hård og slidstærk overflade via 

speciel belægning

Kan anvendes til skærehastigheder 

op til 3 000 m / min

Ingen pasningsrust

Produktionsoptimering gennem flere dages 
gratis Wohlhaupt-workshops med praktiske 
anvendelser i teknologicentret i Frickenhausen
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Kompakt opbygget – universel i anvendelse – 

simpelthen en bestseller. Det omfangsrige tilbehør-

sprogram forsyner brugeren med en bred vifte af 

muligheder. Værktøjet er også velegnet til specielle 

bearbejdninger. Selv udvendig drejning lader sig gøre 

ved hjælp af dertil udviklede platteholdere til udvendig drejning. Praktiske 

værktøjssæt i en handy kuffert garanterer en let overgang til universel bear-

bejdning af boringer. Man kan således til enhver tid forøge sine muligheder 

gennem anskaffelse af yderligere tilbehør.

Mikro-præcision – 

kravet gennem årtier

Ø 3 – 102 mm

Karakteristika for 236 019:

Udboringsområde Ø 3 – 102 mm

Udvendig drejning fra Ø 4 – 66 mm

Mulighed for afbalancering og 

derved opnå en endnu bedre 

boringskvalitet

Omfattende tilbehørsprogram der 

også kan fås som kompletsæt

Positioneringsnøjagtighed ved 

hjælp af skalering 0,002 mm i 

diameter

Anvendelig for omdrejningshastig-

heder op til 12 000 min−¹

Indvendig kølemiddeltilførsel
Leveres som sæt i praktisk 
kunststofkuffert 

Wohlhaupters anvendelsesrådgiver udfører 
produktions-check på stedet med resultat-
analyse
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Serial No.:

Zertifikat

Certificate

Certifikat

Wohlhaupter GmbH 
Präzisionswerkzeuge 
Maybachstraße 4
72636 Frickenhausen
www.wohlhaupter.com 20

54
5 

/ 0
6.

20
11

Wir bescheinigen hiermit, 
dass dieses Präzisions-
Feindrehwerkzeug mit 
obiger Serien-Nr. nach den 
WOHLHAUPTER-Qualitäts-
richtlinien geprüft und 
getestet wurde, und das  
Ergebnis den vorgegebenen 
Kriterien entspricht.

We hereby certify that this 
Precision Boring Tool has 
been examined, inspected  
and tested in accordance 
with the inspection standards 
established by Wohlhaupter 
and the results are comply 
with the criteria stipulated 
therein.

Nous certifions par la pré-
sente que l’outil d’alésage  

de précision portant le 
numéro de série ci-dessus 
a été contrôlé et testé selon 
la charte de qualité et que 
le résultat est conforme aux 
critères définis.

Zertifikat-Seriennr.
7020613065-013

Qualitätsbeauftragter
Quality assurance manager
Responsable qualité

Karakteristika for DigiBore:

Udboringsområde Ø 3 – 208 mm

Aksialindstil Ø 6 – 136 mm

Udvendig drejning Ø 2 – 114 mm

Maks. omdrejningstal 16 000 min−¹

Positioneringsnøjagtighed 

0,002 mm i diameter

Opto-elektronisk måling af 

indstillingsområdet

Automatisk afbalancering 

MMS-egnet

Systemuafhængig p.g.a. MVS-

tilslutning eller HSK-koblingsdel 

Universelt anvendelig med 

omfangsrigt tilbehør

Enkel håndtering

Mikro-præcise målekorrektioner via 

dgitalt display – forøger produktivi-

teten og kvaliteten

Reducerer brokmængden

Succes er et 

spørgsmål om den 

rigtige indstilling

Ø 3 – 208 mm

Færdigbearbejdning fra Ø 3 – 208 mm med ét værktøj, 

enkel håndtering ved hjælp af digitalt display, højeste 

 præcision via opto-elektronisk måling af skærets 

indstilling. Ud over disse tekniske højdepunkter om-

fatter DigiBore med sit store tilbehørsprogram også 

aksial indstik og udvendig drejning. Hurtige og mikro-præcise målkorrektioner 

i maskinen forhøjer produktiviteten. Med en enkelt korrektion opnås pasningen, 

og bitider reduceres væsentligt. DigiBore: uovertruffen præcision.

Hvert eneste udleveret værktøj 
ledsages af Wohlhaupters 
kvalitetscertifikat

Værktøjssæt som kompletløsninger
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Arbejder du for to

Ø 24,5 – 3255 mm

Karakteristika:

To værktøjer i ét

Skrub- og slet i en arbejdsgang 

med tolerancer indtil IT6

Udboringsområde Ø 24,5 – 201 mm 

i ståludførelse med positionering 

via nonius.

Fra udboringsområde 

Ø 100 – 3255 mm med modulært 

skinneprogram, positionering via 

digitalt display (s side 15)

Positioneringsnøjagtighed 

0,002 mm i diameter

Skrub- og sletbearbejdning i en 

arbejdsgang – med en diame-

ternøjagtighed på 0,002 mm – med 

skærene i samme plan eller forsat – 

fra Ø 24,5 til 3255 mm. Wohlhaupter 

Combi-Line: dobbelt produktivitet, 

parret med -programmets 

fleksibilitet. Produktionslederens 

drøm. Maks. omdrejningstal 13 500 min−¹ 

(2 000 min−¹ med alu-skinne)

Specialopgaver med individuelle 

platteholdere

Højere koncentricitet af boringen

Sparer en plads i magasinet

Produktivitetsforøgelse op til 60%

Reduktion af såvel hoved- som 

bi-tider

Sænker investeringsomkost-

ningerne
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Fleksibel selv i 

store størrelser 

Ø 100 – 3255 mm

Karakteristika:

Mangfoldige bearbejdningsmulig-

heder via den modulære 

opbygning

Høje skærehastigheder 

Korte bearbejdningstider

D60-holder til store bearbejdninger

D40-holder ved bearbejdning fra 

Ø 200 – 840 mm på maskiner med 

mindre motorkraft

Komfortabel værktøjshåndtering 

lige fra montagen til forindstilling 

af værktøj

Vægtbesparelse op til 58%

Alle fordelene ved Alu-Line 

letvægtskonstruktionen

Enkel håndtering

Stort spektrum af 

anvendelsesmuligheder

Optimal boringskvalitet

Lang levetid

Indvendig bearbejdning fra Ø 100 – 3255 mm – Wohlhaupters skinneprogram 

muliggør udboring i store dimensioner, med alle fordele: høj kvalitet af boringen i 

den korteste bearbejdningstid. Uanset om det drejer sig om grov- eller færdig-

bearbejdning eller den kombinerede grov-/færdigbearbejdning – modulopbyg-

ningen muliggør et stort antal anvendelsesmuligheder og dermed den størst 

mulige fleksibilitet. 

Karakteristika for serie 337:

Positioneringsnøjagtighed ved 

hjælp af skalering 0,01 mm i 

diameter

Maks. omdrejningstal 2 500 min−¹

Baglæns bearbejdning mulig

Alu-letvægtskonstruktion

Indvendig kølemiddeltilførsel

Også til Combi-Line-bearbejdning

Yderligere karakteristika for 

serie 537:

Positioneringsnøjagtighed ved 

hjælp af digitalt display 0,002 mm 

i diameter

Enkel aflæsning af LCD-displayet
Uddannelsen i Wohlhaupters eget lærlinge-
værksted sikrer et kvalificeret generationsskifte



16

Karakteristika:

Høj grad af fleksibilitet på grund 

af modulær opbygning

Kan kombineres med MultiBore-

værktøjsprogrammet

Forskellige ISO-platteholdere 

gør det uafhængigt af 

skærmaterialets art

Økonomisk udskiftning af platte-

holdere ved slitage eller indførelse 

af nye geometrier

Kan anvendes på HSK- og polygon 

shaft

Brugervenlig montage pga. 

farvekodesystem

Bekvem ombygning af drejeværk-

tøjet ved nye bearbejdningskrav

Wohlhaupters modulære værktøjssystem for dreje-/fræsecentre har overbe-

visende høj præcision såvel som stor fleksibilitet. Det store udvalg af grund-

holdere gør det lige velegnet til brug sammen med HSK- og polygon shaft 

Kombineret med MultiBore-Systemet kan enhver af MTS-værktøjets længder 

og diametre tilpasses individuelt. Grundholderens fortanding betyder, at et utal 

af platteholdere kan benyttes, så forskellige skærmaterialer og -geometrier 

kan bruges optimalt. Som afrunding af løsningsmulighederne for multitask-

maskiner tilbyder Wohlhaupter et omfattende program af 

opspændingsværktøjer.

HSK er blevet udvidet med ISO-standard 
HSK-T 12164-3/4, hulskaft for anvendelse ved 
drejning. Også her bliver fordelene ved HSK, såsom 
højeste præcision, enkel fremstilling og stor stivhed 
opnået. Disse fordele suppleres med den eksakte 
radiale positionsnøjagtighed, der er vigtig for drejningen. 
Alle MTS-værktøjsholdere fra Wohlhaupter overholder 
allerede denne ISO-standard.

MTS: Modulært 

drejeværktøjssystem – 

fleksibelt og variabelt
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Når man ønsker 

erfaring og service

Karakteristika:

Erfaren anvendelsestekniker 

rådgiver helt fra første kontakt til 

ibrugtagning af løsningen

Konstruktørernes mangeårige erfa-

ring giver optimalt værktøjsdesign

Modulær opbygning – i forbindelse 

med standardværktøjer – reducerer 

værktøjsudgifterne

Optimal brug af vendeskær 

reducerer senere udgifter til 

skærmaterialer 

Grundafbalancering fra fabrikken 

sørger for optimal spåntagnings-

proces

Kundespecifikke løsninger

Uanset om det drejer sig om skrub eller slet, komplekse bearbejdninger, 

arbejdsemner, som kræver usædvanlig bearbejdning, 

specialmaterialer eller lange udhæng, så har Wohlhaupter 

årtiers erfaring med specialløsninger til indvendig 

bearbejdning. Højeste præcisionskrav, innovativ værk-

tøjsteknik såvel som stor fleksibilitet gennem indsatsen 

af optimale skærmaterialer er basis for din succes.
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Nyeste teknologi også 

i Wohlhaupter-hovedet

Karakteristika:

Forbedret overfladekvalitet

Reducerer bearbejdningstiden 

med op til 80%

Processikkerheden garanteres af 

elektronisk værktøjsovervågning

Enkel betjening

Problemfri integrering i 

maskinstyringen

Designet til alle bearbejdningscentre

Omfattende servicepakke

Enkelt- og dobbeltindstil i én 

arbejdsgang

Garanterer en økonomisk proces i 

serieproduktionen

Ren nyskabelse for ind- og udvendige indstik i serieproduktionen: 

Wohlhaupters banebrydende indstikhoved kombinerer den lineære etskærs 

fremføring med flerskærs cirkulærfræsning.

Det legendariske Wohlhaupter-hoved – topteknologi gennem mere end 70 år 

med plan- og konisk drejning og boring såvel som til skæring af gevind i både 

enkeltstyks- og masseproduktion. I størrelserne UPA 3, UPA 4 og UPA 5-S6 

er det universelle plan- og udboringshoved i dag stadig efterspurgt af 

spåntagningsfolket. 

Udveksling af information med brugerne på regionale 
teknologidage
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Wohlhaupter Geometries
Géométries Wohlhaupter

Geometrie
Geometry
Géométie

Beschreibung 
Description
Description

Einsatzgebiet      
Application
Application

Verfügbar in Form     
Available in form

Disp. sous la forme

Gesinterte Ausführung für ein breites Anwendungsgebiet.  
Zum Schruppen und Schlichten.
Sintered version for a broad field of applications. 
For roughing and finishing.
Fritté pour une large zone d'application. 
Convient pour l'ébauche et la finition.       

Gesinterte Ausführung zum Drehen,
geeignet zum Schlichten.
Sintered version for turning, 
suitable for finishing.
Fritté pour tournage, adaptée à la finition.

Gesinterte Geometrie zum Drehen, geeignet zum Vorschlichten und
Schruppen, gute Spanbildung.
Sintered geometry for turning, suitable for pre-finishing and roughing, 
good chip formation.
Frittée pour tournage, convient pour l'ébauche et la finition, 
bonne formation de copeaux.       

Umlaufend geschliffene Spanleitstufe
zum Schlichten und leichten Schruppen.
Circumferential ground chip breaker 
for finishing and light roughing.
Rectifié sur toute la périphérie pour finition 
et ébauche légère.

Gesinterte Spanleitstufe zum Ausspindeln  
mit breitem Anwendungsgebiet.
Sintered chip breaker for boring 
with a broad field of applications.
Fritté pour perçage d'alésages profonds
avec large zone d'application. 

Gesinterte Ausführung, für ein breites Anwendungsgebiet. 
Für Schlichten und leichtes Schruppen.
Sintered version for a broad field of applications. 
For finishing and light roughing.
Fritté à large zone d'application. 
Pour finition et ébauche légère.       

Gesinterte Ausführung mit großem Anwendungsgebiet, 
geringer Schnittdruck durch scharfe Schneiden.
Sintered version with a large field of applications, 
low cutting pressure because of sharp blades.
Fritté à large zone d'application, faible pression de coupe 
grâce à la qualité du tranchant.    

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 1,
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 1, 
for finishing in a smooth cut.
Rectifié obliquement Taille 1, 
pour finition de coupe continue.      

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 2,  
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 2, 
for finishing in a smooth cut.
Rectifié obliquement Taille 2, 
pour finition de coupe continue.       

Schräg eingeschliffene Spanleitstufe Größe 4,  
zum Schlichten im glatten Schnitt.
Obliquely ground chip breaker, size 4, 
for finishing in a straight cut.
Rectifié obliquement Taille 4, 
pour finition de coupe continue.     

173 F264

176 F104, F112

180 F64, F111, F163

183 F101, F103

185 F163

192 F101, F103, F104

610 F20, F21

620 F21, F161, F210

640 F20, F21, F161

170 F103, F105,
F114, F264

Coated carbides
Carbures revêtus
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Schneidstoff Beschreibung ISO-Anwendungsbereich
Cutting material Description ISO Application
Mat. de coupe Description Domaine d'application ISO

Vorzugssorte für das allgemei-
ne Schruppen, auch bei unter-
brochenem Schnitt. Besonders
bruchfestes Substrathartmetall
mit bindemetallreicher Rand -
zone und einer MT-CVD/CVD-
Beschichtung aus TiN-TiCN-
Al2O3-ZrCN. Die ZrCN-Deck -
schicht verfügt über risshem-
mende Druckeigen spannun -
gen.

Premium grade for general roug-
hing, also in interrupted cuts.
This new grade offers a particu-
larly fracture-resistant hardmetal
substrate, a binder-rich edge
zone and an MT-CVD/CVD
coating of TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN.
The residual compressive stres-
ses in the outer layer of ZrCN
provide effective protection
against cracking.

Nuance prédestinée pour les
ébauches courantes même avec
des interruptions de coupe.
Substrat tenace avec revêtement 
TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN CVD moy-
enne température. Le revêtement
de surface élimine les tensions
internes propres au revêtement.

TiCN, CVD-Beschichtung für
die Schrupp- und Schlicht -
bearbeitung mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten.
Das Hauptanwendungsgebiet
ist Stahl und Stahlguss.

TiCN, CVD coating for rough and
finish machining with high cutting
speeds. The main area of appli-
cation is steel and cast steel.

Nuance avec revêtement CVD
TiCN pour les travaux d’ébauche
et de finition avec vitesses de
coupe élevées. 

CVD-Beschichtung – TiCN-
Al203-TIN.
Schneidstoff mit sehr guter
Verschleißfestigkeit bei der
Bearbeitung von GG- und GGG-
Werkstoffen in Verbindung mit
hohen Schnittgeschwin dig -
keiten. Geeignet für glatte
Schnitte, geringen Schnitt -
unterbrechungen und mittle-
ren Spanquerschnitten.

CVD coating – TiCN-Al2O3-TIN.
Tool material with very good wear
resistance in the machining of
grey cast iron and spheroidal
graphite cast iron materials 
in conjunction with high cutting
speeds. Suitable for smooth cuts,
a little discontinuous cutting and
medium cross-sections.

Revêtement CVD – TiCN-Al2O3-TIN.
Nuance avec une excellente rési-
stance à l’usure pour les travaux
dans les fontes avec de hautes
vitesses de coupe. Convient pour
des coupes continues et de fai-
bles coupes discontinues et de
profondeurs moyennes.

Beschichtetes Hartmetall.
Hervorragendes Stand -
verhalten und gute Zähigkeit,
bei hohen Schnittgeschwin -
digkeiten. Schruppbearbei -
tungen im Bereich der
Zerspanungsgruppe P 30.
Stahl, legierte Stähle,
Stahlguss.

Coated carbide. Exceptional
durability and toughness, for 
high cutting speeds. Rough
machining in P30 cutting group.
Steel, alloyed steel and cast
steel.

Carbure revêtu. Excellente rési-
stance à l’usure et bonne rési-
stance à des vitesses de coupe
élevées pour des travaux d’ébau-
che du groupe d’application P30
pour aciers laminés alliés et non
alliés ainsi que pour aciers mou-
lés.

Sorte, die ein druckstabiles,
temperatur- und lastwechsel-
beständiges Substrat hart -
metall mit einer MT-CVD/CVD
produzierten TiN-TiCN-Al2O3-
Beschichtung kombiniert. Mit
ihrer hohen Verschleißbestän -
dig keit und Kantenfestigkeit
empfiehlt sich diese Sorte für
alle Bohrarbeiten von Guss -
werk stoffen.

Grade combining a carbide sub-
strate of high compressive
strength and high thermal and
mechanical shock resistance with
an MT-CVD/CVD coating of TiN-
TiCN-Al2O3.With its high wear
resistance and edge strength this
grade is ideal for drilling cast
irons.

Nuance combinant un substrat
en carbure, résistant à la com-
pression et aux variations de
températures, à un revêtement
MT-CVD/CVD de TiN-TiCN-Al2O3.
Du fait de sa résistance élevée à
l'usure et de la grande stabilité
de ses arêtes, recommandée
pour tous les travaux de perçage
de fontes.

Hartmetallsorte mit hoher Ver -
schleißbeständigkeit für lange
Standzeiten und besten Zähig -
keitseigenschaften für hohe
Pro  zesssicherheit. Tem peratur-
und lastwechselbeständiges
Substrathartmetall mit modifi-
zierter Randzone und einer MT-
CVD/CVD-Beschichtung aus TiN-
TiCN-Al2O3-ZrCN. Die ZrCN-Deck -
schicht verfügt über risshem-
mende Druckeigen spannungen.

Carbide with excellent tough ness
for long tool life, and high pro-
cess reliability. Interrupted cuts
possible. This new grade offers a
hard metal substrate with high
mechnical and thermal shock
resistance, a modified edge zone
and an MT-CVD/CVD coating of
TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. The resi-
dual compressive stresses in the
outer layer of ZrCN provide effec-
tive protection against cracking.

Nuance avec haute résistance à
l’usure pour durée de vie élevée
et bonne ténacité pour la sécurité
du processus. Substrat tenace
avec revêtement TiN-TiCN-Al2O3-
ZrCN CVD moyenne température.
Le revêtement de surface élimine
les tensions internes propres au
revêtement.

WHC23
HC

WHC29
HC

WHC25
HC

WHC30
HC

WHC32
HC

WHC33
HC

Selecting replaceable inserts
Sélection des plaquettes de coupe

1. Festlegung der Form

Die Wendeschneidplatten-Form wird durch
das zu bestückende Trägerwerkzeug be-
stimmt. Falls das Trägerwerkzeug erst
noch festgelegt werden soll, empfehlen wir
die WSP-Formen F020, F211, F101, F103,
F104 oder F105. Hier ist die Auswahl an
Wendeschneidplatten besonders umfang-
reich.

1. Determine the form

The replaceable insert form is dictated by the
carrier tool to which it is to be fitted. If the car-
rier tool still has to be determined, we recom-
mend the F020, F211, F101, F103, F104 or
F105 replaceable insert formes. The selection
of replaceable inserts here is especially exten-
sive.

1. Définition de la forme

La forme WSP est déterminée par l'outil-
porteur à équiper. Si l'outil-porteur reste enco-
re à définir, nous vous recommandons les 
formes de plaquettes F020, F022, F101,
F103, F104 ou F105. Le choix de plaquettes
est ici particulièrement riche et diversifiée. 

Wohlhaupter bietet Ihnen für jede Anwendung die richtige Wendeschneidplatte. 
In nur drei Schritten kommen Sie schnell zur richtigen Auswahl:

Wohlhaupter has the right replaceable insert for all your applications.
It takes just three steps for you to make the right choice quickly:

Wohlhaupter vous propose la bonne plaquette adaptée à chaque application.
Trois étapes vous permettent de faire rapidement le bon choix :

2. Festlegung von Schneidstoff 
und Geometrie

Bei den unter 1. genannten, sehr gängigen
Wendeschneidplatten-Formen, ist die Aus-
wahl von Geometrie und Schneidstoff be-
sonders leicht, da wir Empfehlungsseiten
vorgeschaltet haben. Ferner erhalten Sie
auf den gegenüberliegenden Seiten
Schnittwertempfehlungen für den Einsatz.

2. Determine the cutting material 
and geometry 

With the very popular replaceable insert forms
listed under 1, selecting the geometry and
cutting material is particularly easy since we
have inserted pages with recommendations
at the beginning. In addition, on the 
facing pages you can find recommended 
cutting values.

2. Définition du matériau de coupe 
et de la géométrie 

Pour les formes de plaquettes très courantes
citées au point 1, le choix de la géométrie et
du matériau de coupe est particulièrement 
facile, car nous avons incorporé des pages de
recommandation. Vous obtiendrez en outre
davantage d'informations à propos des diffé-
rentes applications sur les pages situées en
face.

3. Auswahl der Wendeschneidplatte 

Auf den  Programmseiten finden Sie, nach
Geometrien sortiert, das Programm der
Wendeschneidplatten in den jeweiligen
Formen. Für alle Wendeschneidplatten
sind die Anwendungsbereiche symbolisiert
dargestellt. Hier bekommen Sie auch die
Informationen über Eckenradien, Toleran-
zen und Schnittrichtung.

3. Selection of the replaceable insert

You can find the range of replaceable inserts
in the specific forms on the range pages, 
arranged by geometries. The applications for
all replaceable inserts are represented by
symbols. You will also find information about
corner radii, tolerances and cutting direction.

3. Sélection de la plaquette de coupe

Vous trouverez sur les pages du programme,
classées en fonction des géométries, le 
programme des plaquettes de coupe avec la
forme correspondante. Pour toutes les 
plaquettes, les applications sont représentées
par des symboles. Vous obtiendrez aussi les
informations sur les rayons de pointe, les 
tolérances et le sens de coupe.

Fra grundholderen 

til skærmaterialet

Det omfattende Wohlhaupter-program i HSK- eller stejlkonu-

sudgave indeholder alle gængse opspændingsværktøjer. Som foregangsmand 

for HSK har Wohlhaupter i årtier satset på denne tilslutningsmetode: den 

største udskiftnings- og gentagenøjagtighed samt største stivhed både statisk 

og dynamisk gør det ideelt til brug på de mest moderne bearbejdningscentre. 

Stejlkonus: til alle gængse NC-maskiner, designet til DIN 69871 -A/ -AD/ -B, til 

DIN 2080 såvel som MAS-BT og CAT.

Wohlhaupter tilbyder en enestående 

mangfoldighed af specificerede og 

ISO-vendeskær, der er specielt egnet 

til de forskellige spåntagningsopgaver. 

Udbudet af vendeskærplatter udvides 

kontinuerligt med nye geometrier og 

aktuelle skærmaterialer. Hvad enten 

det drejer sig om belagt eller ubelagt 

hårdmetal, cermet, keramik eller CBN 

og PKD – med Wohlhaupter vendes-

kærplatter er den nyeste teknologi 

inden for spåntagning altid til 

disposition.

Nem oversigt over udvalget 
af vendeskærplatter: Det nye vendeskærplatte-katalog 
90200 fra Wohlhaupter indeholder en udførlig beskrivelse af geometrierne og 
skærmaterialerne samt omfattende anbefalinger for skæreværdier.




