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WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Erfahrung und Innovation zu lhrem Vorteil

Das Unternehmen Wohlhaupter ist weltweit bekannt als
Hersteller von modularen Werkzeugsystemen, Plan- und Ausdreh-
képfen, Spannzeugen sowie Standardwerkzeugen und kundenspezifi-
schen Losungen fiir Bearbeitungszentren und Dreh-/Fraszentren.

Nutzen Sie die Wohlhaupter-Pluspunkte

b Wohlhaupter bietet seinen Kunden absolute Prazision und kom-
fortables Werkzeug-Handling durch innovative Technologien und
modernste Fertigungstechniken

b Standige Wohlhaupter-Forschung und Entwicklung sowie be-
stens qualifizierte, motivierte Mitarbeiter gewahrleisten wirt-
schaftlich effiziente und qualitativ hochwertige Produkte

b Individuelle Kundenbetreuung, kompetente Beratung und Pro-
blemlésungen vor Ort sind bei Wohlhaupter selbstverstandlich

Verantwortung in kompetenter Hand -
Dipl.-Ing. Frank Wohlhaupter,
Betriebswirt Rolf Wohlhaupter-Hermann.
In competent, responsible hands — 1929  Griindungsjahr

Dipl.-Ing. Frank Wohlhaupter, 1937  Universal Plan- und Ausdrehkopf UPA

Kompetenz mit Tradition

Business economist Rolf Wohlhaupter-Hermann. " . .
us! ! Lo 1973 Présentation des weltweit ersten modularen
KOMMETEHTHOCTb 1 OTBETCTBEHHOCTb —

[vnnoM1poBaHHbIit vHxerep ®paHk Bonxayntep, Werkzeugsystems IVEZE

MPOMbILLLIEHHbIN 3KOHOMUCT Porbd Bonxayntep-TepmaH. 1993  Erstes selbstwuchtendes Feindrehwerkzeug Balance

1995 MTS - das Modulare Drehwerkzeugsystem

1998 Erstes Feindrehwerkzeug in ALU-Leichtbauweise

1999 Der Einstechkopf EK - die bahnbrechende
Innovation fiir den Einstich

2001  Combi-Line - ein Werkzeug zur Vor- und
Fertigbearbeitung

2002 Grindung der Vertriebsgesellschaft “Wohlhaupter
Corporation” in Dayton, Ohio (USA)

2003 DigiBore, das neue Feindrehwerkzeug
mit direkter Wegmessung und digitaler Anzeige

2004 Neue Balance Baureihe

2005 Erweiterung der Combi-Line Werkzeuge

2006 Ubernahme (2w Folgeschnittbohren

2006 Vario-Line: das neue Ausdrehwerkzeug fiir die
Vorbearbeitung

2007  Exklusive Verkaufsrechte in Deutschland fiir
ActiveEdge™ und Smartbore™ von Rigibore Ltd.

Wohlhaupter-Qualitéts-Produkte sind das Ergebnis modernster 2008 Vor- und Fertigbearbeitung bis @ 3255 mm

Fertigungstechniken von der Konstruktion bis zur Montage. 2009 Digitale Fertighearbeitung bis 3255 mm

Neue Feindrehwerkzeuge Balance Digital

High-quality Wohlhaupter products are the result of ultra-modern 2010
production technologies from design to assembly.

VIHHOBaLIMOHHbBIE TEXHONIOMMI, COBPEMEHHENLIAsA TEXHMKA
1 BbICOKOKBaNMUMLIMPOBaHHbI NMepcoHan o6ecrneqmnsatoT
BblcOHariLLee ka4ecTBO npoaykumm Wohlhaupter.

Wohlhaupter Company Profile

Wohlhaupter is wellknown throughout the world as a manufacturer of
modular tooling systems, boring and facing heads, clamping tools and
standard tools and customized solutions for machining centers and mill-
turns.

Langdereas
Essbrigon

HBZNBORE

Make the most of the Wohlhaupter standard of excellence

b Wohlhaupter offers its customers absolute precision and comfortable
tool handling by providing innovative technology and the latest manu-
facturing techniques

b Wohlhaupter’s policy of on-going research and development together
with a highly-trained and motivated work-force
combine to guarantee products of the highest quality and

i maximum efficiency

- b Individual customer care offering expert advice and on-site solutions
are an integral and natural part of Wohlhaupter’s
business philosophy

VA-inmovationsPreis
Mittelstarnd

e

3. Platz beim Innovationspreis
des Landkreises Esslingen

awarded 3 prize at the Esslingen
innovation awards

ausgezeichnet mit dem
VR-Innovationspreis

awarded with

! A Tradition of Excellence
VR Innovation award

3-i Np13 B HOMWHALWN
VIHHOBaLWK “ScnmHreH”

HarpavkaeH npemuein
“VR NHHosauymn”

1929
1937

Founding of the company
UPA (Universal Facing and Boring Head)



WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

1978  Presentation of the world’s first modular tooling 2007  MosyeHs! SKCKOMBHbIE Mpasa B MepMaHin Ha
system IMESSEE Topro.ble Mapku ActiveEdge, Smartbore ot kKomnaxmn
1993 First self-balancing precision boring tool: Balance Rigibore Ltd.
1995 MTS ~ the modular turning tool system 2008  VIHCTpyMEHTbI /151 YNCTOBOM U HYEPHOBOM 0BPaBOTKM
1998  First aluminium precision boring tool A1 AVanasoHa anameTpos 4o 3255 MM
1999  The EK grooving head - the trail-blazing innovation 2009  YncTosast 06paboTKa C L(POBbIM ACTIIEEM 4N
for grt ooving N N PEry/MpPOBKY C A1anasoHoM AyamMeTpoB A0 3255 MM
2001 Combi-Line - a tool for rough and finish machining 2010 HoBbI MPELM3VOHHbIN PACTO4HOI MHCTPYMEHT Balance Digital

2002  Foundation of distribution company
“Wohlhaupter Corporation” in Dayton, Ohio (USA)

2003 DigiBore, the new generation precision boring tool
with direct digital positioning and read-out

2005  Diversification of Combi-Line tools

2006  Take-over combination-cut-boring

2006  Vario-Line: The new boring tool for rough machining

2007  Exclusive sales rights in Germany for ActiveEdge™
and Smartbore™ from Rigibore Ltd.

2008  Rough and finish machining up to @ 3255 mm

2009  Digital finish machining up to 3255 mm

2010  New precision boring tools Balance Digital

OnbIT M MHHOBaUuu gnsa Bawero ycnexa

Komnanusi Wohlhaupter BcemypHo n3secTtHa Kak npoussoguTesb
MOZYNbHbIX MHCTPYMEHTaJIbHbIX CUCTEM, PACTOYHBIX FOJIOBOK,
CTaHAAPTHOro U creyuanbHOro BCroMoraTesisHoro MHCTpYMeHTa
ons obpabatbiBaloWmMX TOKAPHbIX U hpe3epHbIX LEHTPOB.

Von der ersten kleinen Fabrik bis
zum weltweit tatigen Unternehmen
- ein erfolgreicher Weg.

The road to success...

...began in the first small factory and
led to today’s company active on a
global scale..

[yTb K ycnexy: oT He6oNbLLOro
NMPOV3BOACTBA K OTKPLITUIO NMPEA-
CTaBUTENBECTB MO BCEMY MUPY.

Bocnonb3yittecb goctouHcrteamm Wohlhaupter

b Bnarogaps MHHOBaUWAM U CaMbIM COBPEMEHHbIM TEXHONOMNSM
narotosnenusa Wohlhaupter npegnaraet ceoum kKnmeHTam
a6CoNOTHO TOYHbIE U YAO06HbIE MHCTPYMEHTaJIbHbIE CUCTEMbI.

b MocTosHHbIE NccieqoBaHusA U paspaboTKn Hapsay C

BbICOKOKBaIM(PULMPOBaAHHON KOMaHAOWN cneLuanncTos Vom ersten Kontakt und anschlieBen-

rapaHTUpylOT BbicOYalillee Ka4eCTBO NPOAYKLUA 1 ee dem After-Sale-Service bis zum
MaKCUManbHyIo 3¢h(EeKTUBHOCTb. Auftragsende - in der ganzen Welt
. vertrauen zufriedene Kunden unseren
b WHpuBupyanbHbIN NogxoA K KNWEHTY, UcYeprbiBatoLme Produkten und Dienstleistungen.
KOHCY/bTauum 1 6bICTPOE peLleHne Npo6sem - HeoTbeMsieMblie From Initial contact and After-Sales-Service
cocTasnsowme dunocogun Wohlhaupter to completion of contract. Our products

and services are trusted by a host of
satisfied customers throughout the world.

UcTopus ycnexa OT NepBOro KOHTaKTa U rapaHTUIAHOro
1929 o ocHoBaHWSA 06CNYXMBaHUS — HALLVIM MPOAYKTam 1

1937  V3obpeTeHne UPA(YHMBEpCanbHas ronoska ans hcﬂi%By“Cy HOBEPAIOT KIMEHTBI 11O BCEMY
pacTaqmBaHus 1 06paboTKM Topua)
1973  TMpeseHTauys IVISERE , NepBO MOLYSIbHOW MHCTPYME- | ‘ | | ]

TasIbHOM CUCTEMBI, MOMyYMBLLIEV MPOBOE MPU3HaHNE
1993  [MepBbi cCamobanaHCPYIOLLMIACH MPELN3NOHHBIN PACTOHHON
UHCTPYMEHT
1995  MTS -MoaynbHast TOKaPHO-MHCTRYMEHTabHAsA cucTema
1998  [MepBbit NPELM3NOHHBIN MHCTPYMEHT 113 atOMUHMEBOrO CrilaBa
1999  Tlonoska EK onsg 06paboTky kaHaBOK — MHHOBALMOHHOE
PeLLEeHMe 4151 TOYEHUS KaHABOK 11 Ma30B OCEBbIM
VHCTPYMEHTOM
2001  Combi-Line -MHCTPYMEHT A5t YepPHOBOW 1
Y1CTOBOW 06PaboTKM 3a OfHY onepaLmo
2002  OcHoaHa govepHsist komnarus “Wohlhaupter Corporation”
B HavitoHe, Orano (CLLA)
2003  DigiBore, HOBast MpeLy3noHHas ronoska ¢
LM POBON NMHAMKALWEV PETYNIMPOBKY AnameTpa
2005  PaclumpeHo CEMENCTBO PaCTOYHOMO MHCTPYMEHTa Cepum

Combi-Line Kompetente Beratung durch qualifizierte und motivierte Mitarbeiter — nur
2006  llornouleHne koMnaHum K= - npopusBoauTenst ein Teilaspekt des umfangreichen Wohlhaupter-Service.
KOMBWHNPOBAHHOMO UHCTPYMEHTA. Competent consultation provided by qualified and motivated employees — just

2006  Vario-Line: HoBas cepyist MHCTPYMEHTa AN YepHOBON a partial aspect of the comprehensive Wohlhaupter service.

06paboTKN KeanmdyLmpoBaHHas MOMOLLIb U KOHCYTbTALMW  SBSKOTCS BaXKHLIMM

CoCTaBnALLWMM  MHOronpomneHoro cepeurca Wohlhaupter.






Das System

Der Begriff IMIZEE von
Wohlhaupter steht fiir ein System
modularer Bauteile, die kompa-
tibel zu jeder Maschinenspindel
einsetzbar sind.

Die Ausdrehwerkzeuge sind nach
dem neuesten Stand der Technik
entwickelt und gefertigt und
eignen sich auch fiir die Hoch-
geschwindigkeitsbearbeitung.
Selbstverstandlich werden auf
Wunsch Komplettwerkzeuge
gewuchtet geliefert.

Die Verbindungsstelle

Die MVS (IMIZ22E" )-Verbindungs-

stelle ist seit 1973 millionenfach

bewahrt im Einsatz.

Wohlhaupter war weltweit der

erste Hersteller modularer Aus-

drehwerkzeuge und entwickelte die

MVS bis heute zur perfekten

Systemlésung:

¢ Einfache und zweckmaBige
Handhabung

* Frei zugangliche Kegelgewinde-
stifte flr definierte Schneiden-
positionierung

¢ 3 Punkt-Spannung (A, B, C) und
dadurch hohe axiale Verspann-
krafte an der Plananlage

¢ Hochste Steifigkeit durch
3-Punkt-Spanneffekt

¢ Wechselgenauigkeit < 3 pm

ULTI®
BORE

The system

The term IWISEEE used by
Wohlhaupter stands for a system of
modular components which is com-
patible with every machine spindle.
The boring tools have been develo-
ped and manufactured to the very
highest standards of engineering
practice and are also suitable for
high-speed machining. Naturally, we
will supply fully balanced complete
tools on request.

The connection

The MVS (IMIZEEE )-connection has

proved its worth in a million applicati-

ons since its introduction in 1973.

Wohlhaupter was the world’s first

maker of modular boring tools and

developed the connection into today’s

perfect system solution.

It offers the following benefits:

e Fasy and practical handling

* freely accessible threaded taper
pins for precise cutter positioning

e Triple point clamping (A, B, C)
ensuring high axial clamping forces
on mating faces

* Maximum rigidity due to triple-point
clamping

e Accurate to less than 3 um when
tool is changed

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

O
Cucrema

KoHuenuvs IVESER ot Wohlhaupter
NMOAPa3yMEBAET eaVHYIO MOAYbHYIO
CUCTEMY, COBMECTUMYIO C NHOBbIM 13
CYLECTBYHOLVMX LUMMHAENEN CTaHKOB.
PacTO4YHON MHCTPYMEHT pa3paboTaH
N N3roTOBMEH MO CaMbIM BbICOKMM
CTaHfapTaM COBPEMEHHOM TEXHNKM
N MOXET MPUMEHSTBCS Ha BbICOKINX
CKOPOCTSX 06pabOTKN.

[Mo 3anpocy Mbl MOCTaBMM Bam
WNHCTPYMEHTASTbHYIO CUCTEMY
oT6anaHCNPOBaHHyto B cbope.

CoeaguHeHne

CoepuHervie MVS (IVEEEEE ) nokasano
cebs1 C NyuLLIe CTOPOHbI Kak HagexxHoe
COedNHEHNE 31IEMEHTOB C MOMEHTA
CBOEro BHepeHusI.
Wohlhaupter ctas nepsbiM B MVpe
Npon3BoAUTENEM MOLYbHBIX PACTO4-
HbIX CUCTEM. B X0fe NOCTOSIHHBIX YCO-
BEPLUEHCTBOBAHWI AaHHbIX CUCTEM,
coeanHeHne MVS ctano ngeanbHbIM
peLLIeHNEM Ha CeroaHsLLIHUA aeHb.
[ocTonHcTBa coeguHeHns MVS:
e [pOCT 1 NpaxT4eH B
1CMOMNb30BaHNM
e CBO6OAHBIVI AOCTYN K BUHTaM
NS NO3VLMOHNPOBaHWST NE3BIN
e 3axuM B Tpex Toukax (A, B, C),
06eCcneHmBatoLLININA BbICOKYHO
OCEBYIO CUJTY 3a>KMMa
MakcrmarsHas »KeCTKOCTb
onarofapst onope B TPeX To4Kax
e TOYHOCTb MOBTOPHOWM YCTAHOBKMN
MeHee 3 MKM



Das Wohlhaupter MVS-Farbleitsystem
The Wohlhaupter MV'S colour-coding system
LieeToBas koampoeka WohlhaupterMVS

Blitzschnell erkannt - sofort richtig zusammengestelit
Split-second recognition — fast and correct assembly

LiBeToBasa mapkupoBKa — 6bICTpasi n npaBubHass c6opkKa

-

50-28
MVS-Verbindungs-
stellen

M8 [19,5-11 22-11

Passt auf den ersten Blick

Mit dem einzigartigen Farbleit-
system von Wohlhaupter ist die
Handhabung mit dem Wohlhaupter-
Katalog und die Zuordnung der
einzelnen MVS ein Kinderspiel.

Kein zeitaufwendiges Suchen mehr
nach dem richtigen Anschluss.

Die passende Verbindung wird
jetzt blitzschnell erkannt.

Jede Wohlhaupter-MVS hat ihre
eigene Kennfarbe.

Die richtige Kombination verschie-
dener Werkzeug-Komponenten
ergibt sich ganz einfach durch das
Zuordnen der passenden Farben.

Ubrigens: Zur schnellen Erkennung
der richtigen MVS befindet sich
das Farbleitsystem auch auf

den Wohlhaupter-Werkzeug-
Verpackungen.

F

MVS connections

CoeaguHeHne MVS

25-14 -40-22 50-28 | 63-36

80-36 [100-56| D 40

D 60

Right first time

With its unique colour-coding system
the Wohlhaupter catalogue makes
the allocation of the individual MVS
connections child’s play.

Time-consuming searches for the
right connection are a thing of the
past. You will recognise the right
connection instantly. Each Wohl-
haupter/MVS connection has its own
colour coding. By matching the
various colours you can easily obtain
the correct combination of the diffe-
rent tool components.

To assist you recognise the correct
MVS connection we've even put the
colour coding system on the packag-
ing containing the tools.

WOHLHAUPTER

Fiir ihren Erfolg.

HpaBsutcsa ¢ nepsoro B3rnsga!
YHVKabHas LIBETOBas KOOMPOBKA
katanoros Wohlhaupter npespatLaet
noabop COeOVHEHWU B AETCKYHO
nrpy.

Bornblie HMKaK1X MOVMCKOB NOA-
XOAALLMX COEANHUTENEN, OTHUMAO-
LIVX OparoLeHHOe Bpemst.
Heobxoanmbii SNEMEHT onpeae-
NIAETCA C NepBOro B3rngaa. Kaxao-
My coeamHeruto Wohlhaupter/MVS
NpVCBOEHa CBOSI LIBETOBas KOAMPOB-
ka. COBMELLIEHMEM LIBETOBbIX KOJOB
[OCTUraeTcs NpaBnsibHOe CoYeTaHne
Pa3NMNHYHbIX KOMMOHEHTOB

Y106kl NOMO4YL Bam 6bicTpee HanTn
noaxosiume coegmHeHns MVS, mbl
HaHOCKM LIBETOBOW KO, JaXKe Ha
YMaKoBKY HaLLEro MHCTPyMeHTa



Das Wohlhaupter MVS-Farbleitsystem
The Wohlhaupter MVS colour-coding system
Cuctema upetoBon MapkupoBkm Wohlhaupter

Auswahl der Grundaufnahme
Selection of master shank
Bbi6op 6a30BOW onpaBku
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1 Entsprechend der vorhandenen Maschinen-Spindel
Auswahl der Ausfiihrung HSK-A 63 DIN 69 893

2 MVS-Verbindungsstelle
Grundaufnahmen werden mit unterschiedlichen
MVS-Verbindungsstellen angeboten.
Wabhlen Sie fiir Inre spezielle Bearbeitung die passende
Verbindungsstelle aus.

MVS | 50-28 245012

1 According to the existing machine spindle.
Selection of finish HSK-A 63 DIN 69 893

2 MVS connection.
Master shanks are supplied with different MVS connections.
Choose the connection to suit your particular application.

MVS | 50-28 245012

1 B cootBeTCTBIM CO WNMHAENEM
CTaHKaBbl6upaem onpasky HSK-A 63 DIN 69 893

2 CoenvHere MVS. BasoBbie 0MpaBKi1 OCHALLEH |
pasnuyHbiMu MVS  coeamHernsMm. Bbibupaem
COBLMHEHIE, MOIXOAALLIEE HALLIEMY Buly 00paboTKu

MVS | 50-28 245012

Auswahl des Werkzeuges
Selecting the tool
Bbi6op MHCTpyMeHTa

7

Auswahl der erforderlichen Zwischenmodule
Selecting the required intermediate module
Bbi6op nepexogHuka

Buzdre byserk A0r gl Farbghearbeitung @ 20 - B 655 mm
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3 Festlegung des Werkzeug Typs
In unserem Beispiel:
Ausdrehwerkzeug der Baureihe 364 Balance

4 Ermittlung des erforderlichen Ausdreh-
bereiches A 38-50,5 mm
Werkzeugauswahl MVS ~ [1325181] 364 056

3 Specifying the type of tool
In our example:
Boring tool in the 364 Balance series.

4 Determining the required boring range A 38-50,5 mm
Tool selection MVS - 364 056

3 Bui6vpaem TN MHCTPYMEHTA. Hanpumep:
PacToyHas ronoska cepun 364 Balance

4 Vicxons 13 HEOGXO[MMOr0 AvanasoHa JnNameTpoB
A 38-50,5 MM, BbI60p peXyLLEro MHCTPYMEHTA:
Coegrierne MvS [132518. 364 056

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.
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5 Ermittelte MVS-Verbindungsstelle
der Grundaufnahme 50-28

Ermittelte MVS-Verbindungsstelle des Werkzeuges -

Erforderliche Bohrtiefe 80 mm
Léange (x,) des Werkzeuges 364 056 66 mm
Notwendige Mindestlénge (x.) der Reduzierung 14 mm

Passende Reduzierung ['50-28 - 219032

MVS connection specified for master shank 50-28
MVS connection specified for tool -
Required boring depth: 80 mm
Length (x,) of tool 364 056 66 mm
Required min. length (x,) of reducing adaptor 14 mm

Correct reducing adaptor | 50-28 - 219032

MVS coeamHeHre 6a30801 ONpaBKu 50-28
MVS coeanHeH1e pacTO4YHON rosIoBKM -
Tpebyemast rnyéuHa 06paboTkm 80 mm
[nvHa (x,) ans uHeTpymeHTa 364 056 66 mm
Tpebyemast MiH. ANMHA NepPeXofHIKa 14 mm
MepexonHas BTyNka | 50-28 - 219032



So einfach stellen Sie lhre
Wohlhaupter-Systemwerkzeuge
zusammen (bitte ausklappen)

This is how easy it is to assemble
your Wohlhaupter system tools
(please fold out)

Kak npocTto cobpartb
MOAYNbHYIO UHCTPYMEHTAaNIbHYIO
cuctemy Wohlhaupter
(packpomnTte nucr)

Bearbeitungsbeispiel

Maschinenspindel: HSK-A 63 DIN 69893
Bearbeitung: Durchmesser 5017 « Bohrtiefe: 80 mm

Machining example

Machine spindle: HSK-A 63 DIN 69893
Machining: Diameter 5017 * Boring depth: 80 mm

[prmep 06paboTKM

LLnuHpens ctanka HSK-A 63 DIN 69893
O6paboTka: dnameTtp 50 H7, nybuHa otBepcTnst 80 MM

Verbindungs-Stelle Kegelgewindestift
Anz.-Drehmoment
Connection Threated taper pin
Tightening torque
CoenmHenme KpyTSLLWmA MOMEHT
KOHUNYEeCKnX BMHTOB
M8 20 Nm
19,5- 11 3,5Nm
22 - 11 3,5 Nm
25 - 14 12 Nm
40 - 22 22 Nm
50 - 28 25 Nm
63 - 36 30 Nm
80 - 36 30 Nm
100 - 56 45 Nm
D 40

D 60
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0J151 HEPHOBOW 1 YUCTOBOM
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Ausdrehwerkzeuge fir die
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for finish machining

PacToqHON MHCTPYMEHT
0719 YCTOBOW 06paboTKM

Ausdrehwerkzeuge
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@ 200 - 3255 mm
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Technische Beschreibung: Grundmodule
Technical description: Master shanks
TexHn4eckoe onvcaHue: basoBble onpaBku

Wohlhaupter hat fiir jede Bearbeitungs-
aufgabe die richtige Verbindungsstelle.
Grundaufnahmen als Verbindung zwi-
schen der Werkzeugmaschine und den
IVIZE% “ -Modular-Bauteilen werden fir alle
Werkzeugmaschinen geliefert.

Die IMZETE -Ausdrehwerkzeuge passen
direkt in die Grundaufnahmen oder kénnen
mit Zwischenmodulen zu werkstiickange-
passten Komplett-Werkzeugen zusam-
mengebaut werden. Fir die maschinen-
seitig unterschiedlichen Anforderungen
stehen Wohlhaupter-Grundaufnahmen mit
folgenden MVS-Verbindungsstellen zur
Verfligung:

MVS 50-28 vorzugsweise fiir SK 40/
HSK-A50-Maschinen
bis Ausdrehbereich 83 mm
MVS 63-36 fiir Maschinen gréBer als
SK 40/HSK-A50
MVS 80-36 bis Ausdrehbereich 205 mm
MVS 100-56 vorzugsweise ab Ausdreh-
bereich 200 mm

D 60: Fir kurze Auskragungen und hohe
Drehmomentiibertragungen ab Ausdreh-
bereich 200 mm.

Bei allen Grundaufnahmen mit der MVS-
Verbindungsstelle sind die entsprechen-
den Kegelgewindestifte im Lieferumfang
enthalten. Grundaufnahmen fiir D 60
Flanschverbindung &hnlich DIN 6357
werden mit montierten Nutensteinen und
ohne Anzugsschrauben (M 16) geliefert.

HSK-Grundaufnahmen fiir das Wohl-

haupter IMIZEE -Programm bieten lhnen

eine Vielzahl von Vorteilen:

* Hohe Wechsel- und Wiederhol-
genauigkeit

* Kurze Wechselzeiten

* Hohe statische und dynamische
Steifigkeit

¢ Sicherer Einsatz bei der Hochgeschwin-
digkeitsbearbeitung

e Grundgewuchtet

For every job Wohlhaupter has just the right
connecting component. Master shank
connections between the machine tool and
the IWIZESE " modular components are sup-
plied for all machines. The IMIZE& " boring
tools fit straight into the master shanks or
can be fitted with intermediate modules to
make up a complete tool suitable for the
component being machined.
Wohlhaupter master shanks equipped with
the following MV'S connecting components
are available to meet the different machine
requirements:
MVS 50-28  preferably for SK 40/HSK-A50
machines up to a boring
diameter range of 83 mm
for machines bigger than
SK 40/HSK - A50
MVS 80-36 up to 205 mm boring range
MVS 100-56 preferably from 200 mm
boring range upwards

MVS 63-36

D 60: For short overhangs and high torque
transfers above 200 mm boring range.

Each master shank with the MVS connec-
tion is supplied with the corresponding
threaded taper pins. Shanks for a D 60 flange
connection similar to DIN 6357 are supplied
with T-bolts fitted and no M 16 pull studs.

HSK master shanks for the Wohlhaupter

IMEER  range offer you many benefits

which include:

® High level of accuracy when repeating
or making a replacement

® Quick replacement times

® High static and dynamic rigidiity

e Safe machining at high speed

¢ With standard balancing

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

13 oTAenbHbIX anemeHTos Wohlhaupter Moxk-
HO cobpaTb MHCTPYMEHTaTbHYIO

cucTeMy Ans mobor TEXHONOrMYeCKoV 3aaa-
4. BazoBble OMpaBky C MOy bHbIM COEaMHE-
Huem IVEBER cyllecTBylOT O CTAHKOB CO
BCEMU TUNaMm LUNMHAENs. VIHCTpymeHT
IMIZER  MoxHO 3akpennTb

Hanpsimyto B 6a30BytO OMnpasky, Moo

Yepes NepexofHble MOaynn, cobpas
WHCTPYMEHT An1s1 oo onepauium.

Basosble onpaskun Wohlhaupter MoryT 6biTb
OCHalLLEHbl CNeayoLLMM COBANHEHUSMM
MVS B 3aBUCMMOCTI OT TPE6OBaHWIA CTaHKa:

MVS 50-28 npegnoyTUTensHoO ans
xBocToBKOB SK 40/HSK-A50
[ONS pacTavnBaHms
OMameTpoB 40 83 MM

NS CTaHKOB, 6orblue

SK 40/HSK-A50

MVS 80-36 pans anameTpos Ao 205 MM
MVS 100-56 6onbLue 200 mm

MVS 63-36

D 60 : [Ins KopOTKMX BbINETOB 1 6OMbLLOMO
KPYTSILLEEro MOMEeHTa B Aviana3oHe Ao

200 mm.

Bce 6a30Bble onpaBku ¢ MVS coeamHeHrem
CHabXeHbl COOTBETCTBYIOLLMM
KOHNYeCKMMM BUHTaMK. OnpaBku ans dnaH-
LeBbIx coeanHeHuin D 60, nopobHo DIN 6357,
OCHaLLieHb! 3aTsKHbIMY 60NTamu 1 LUITPeBe-
namm (M 16).

Basosble onpasku HSK ana IVIZER ot

Wohlhaupter nmetoT maccy NpenmMyLLECTB:

© Bbicokasi TO4HOCTU MpK 3aMeHe 1
NMOBTOPHOW YCTAHOBKE anemMeHTa

® bbicTpas 3ameHa

® Boicokas cTatndeckas 1 AuHamm4eckas
>KECTKOCTb

® 5e30NacHOCTbL 06PabOTKN Ha BbICOKNX
CKOPOCTSX

® 3aBojckas 6anaHCMpoBKa



Technische Beschreibung: Grundmodule
Technical description: Master shanks
TexHMYeckoe onncaHune: basoBble OnpaBkn

Lage der Werkzeugschneide
Anwendungsbereich: Werkzeugmaschinen

Die deutsche Norm, DIN 69893 (Kegel-
hohlschéfte mit Plananlage Teil 1, Form A
und Form C) definiert die Lage der Werk-
zeugschneide bei einschneidigen Zerspa-
nungswerkzeugen in rechter Ausfiihrung
(Bild 1).

Ausgehend von dieser auf die Mitnehmer-
nuten bezogene Festlegung wird bei
Wohlhaupter jede abweichende Schnei-
denlage im Uhrzeigersinn in Winkelgraden
ausgewiesen (Bild 2 und Bild 3).

Die Schneidenlage sollte vor jedem Werk-
zeugeinsatz grundsétzlich gepriift werden
und ist bei Auftrdgen von Sonderwerkzeu-
gen und Sonderspannzeugen vom Anwen-
der schriftlich zu genehmigen.

081

Bild/Fig./Puc. 3

Bild/Fig./Puc. 2

Position of the tool edge
Field of application: machine tools

German standard DIN 69893 (tapered

hollow shanks Part 1, Form A and Form C)
defines the position of the tool edge in single-
edged cutting tools as right-hand versions
(Fig. 1).

Based on this specification relating to the dri-
ving slots, every deviating edge position is ex-
pressed at Wohlhaupter in clockwise angular
dimensions (Figs. 2 and 3).

In principle, the cutting edge position should
be checked before any tool application, and
with orders for special tools and special clam-
ping devices must be approved in writing by
the user.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

[MoNOXEHNEPEXYLLENKPOMKM
MnacTHbl HA paCTO‘-lHOI7I ronoBke

o HemeukoMy cTanpapTy DIN 69893
(nonble KOHyCHble XBOCTOBMKM HSK yacTb 1,
dopma A, hopma C) noanumst pexxyLLen
KPOMKM A1t OAHOPE3LI0BOro MHCTPYMEHTa
YKa3bIBAETCS A1 MPaBOro UCMONHEHMS
(Puc.1).

Kak ykasaHO Ha pUCyHKax, yron Mexxay
6a3MPYHOLLIMM Na30M U PEXYLLEN KDOMKOW Y
cuctem Wohlhaupter otcunTbiBagTCA NO
4acoBOW CTPESKe.

[MonoxxeHve pexxyLLen KDOMKM LOMKHO
ObITb MPOBEPEHO Nepes, KxkAon onepauyen,
a npu 3aKase CneuvanbHOro MHCTPYMEHTA
1 NaTpoHa 3TO OSMKHO ObITh YKa3aHo B
cneunnkaumn.

Bild/Fig./Puc. 1

















































































Zwischenstiicke fir Feindrehwerkzeuge 248
Adaptor pieces for precision boring tools 248
[lepexodHble BTYJIKW 19 YACTOBOIO PacTOYHOrO MHCTPYMEHTa 248

Ersatzteile, Gewindestifte Feinwuchtung Spare parts, set screw precision balancing 3an. yact, Habopbl BUHTOB A1 MpeLm-
und Bedienschliissel siehe and service keys, see chapter Z, 31OHHOW 6anaHCMPOBKN N CEPBUCHbIE
Kapitel Z Zubehor. Accessories. KIo4M CM. paspen Z Akceccyapbl.
X1
[—7'14.
I

—

flot== - -

d
e § — =
I

MVS- Feindrehwerkzeug Bedienschliissel
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Service key
MVS connection Precision boring tool connection Pasmep kntoya Best.-Nr.
CoeauHeHne MVS CoeayHeHne ans NpeLyanoHHbIX Order No.
d, d, TOJI0BOK X Iy ds S kg / kr No petanm
195 - 11 M8 20 15 18 15/P 0,05 219 168
2 - 11 M8 20 - 23 19/P 0,07 219 169

fatanced

X4
— |y ]
@
N} {- E == Mise=s==szai @ t')
S ° B e s s 1 I T
A lle
Gewinde Feinwuchtu
Thread precision balancing
Pe3b60Bble 0TBEPCTUA AN
TOYHOW H6aNaHCUPOBKM
MVS- Feindrehwerkzeug Gewinde Feinwuchtung
Verbindungsstelle Verbindungsstelle Thread precision balancing
MVS connection Precision boring Pe3b60oBble OTBEPCTHS 15 TOYHOIA
CoepuHeHne MVS tool connection 6anaHcypoBKK Best.-Nr.
CoepuHeHne ang Order No.
d, d, MPELM3NOHHBIX FONIOBOK X k ds kg / kr No getanm.
50 - 28 M8 32 19 15 M6 x10 0,35 219185
50 - 28 M8 48 35 18 M6 x10 0,40 219 176
50 - 28 M8 48 35 23 M6 x10 0,45 219177
63 - 36 M8 32 19 15 M6x10 0,60 219 186
63 - 36 M8 48 35 18 M6x10 0,65 219178
63 - 36 M8 48 35 23 M6x10 0,70 219179
Mm entspricht einer spezifischen W corresponds to a specific W COOTBETCTBYET OCTATOHHOMY
Restunwucht von = 10 gmm/kg. residual imbalance of < 10 gmm/kg. ancbanaHey < 10 r.mm/kr

B34 WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.



Zwischenstlicke fir Feindrehwerkzeuge 248

Adaptor pieces for precision boring tools 248
[lepexoaHble BTYMKM O YACTOBOMO PaCTOMHOrO MHCTRYMEHTA 248

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe Spare parts and service keys see chapter Z, 3anacHble 4acTu 1 CEPBUCHbIE KUK
Kapitel Z Zubehor. Accessories. CM. pasgen Z Akceccyapsbl
Zwischenstiicke aus schwingungs- Heavy metal adaptor pieces AHTUBNBPALIMOHHBIE MEPEXOOHbIE
dampfendem Schwermetall: for vibration reduction: BTYJIKM U3 TSHKENbIX CMIaBOB

X4

[
©

m
Vsl
-

(‘ gm- - l—i B e e
A '._“ i @ :

MVS- Feindrehwerkzeug

Verbindungsstelle Verbindungsstelle

MVS connection Precision boring tool connection Best.-Nr.

CoemuHenne MVS CoeanHeRre ans NpeunsnoHHbIX Order No.
d, | d, TOfI0BOK X4 I ds kg / kr No getann
50 - 28 M8 68 55 15 0,8 248 147
50 - 28 M8 84 71 19 1,0 248 148
50 - 28 M8 104 91 23 1,3 248 149

Reduzierung (ab Seite B 1.1)
Reducer (page B 1.1)
MepexopHast BTyka (CTp. B 1.1) Zwischenstlick
Adaptor

YannHutens

|| N i Plattenhalter (Seite F 2.1)
| T o g Insert holder (page F 2.1)

Hep>xaBka (cTp. F 2.1)

Grundaufnahme mit MVS (Kapitel A) Zwischenstiick Feindrehwerkzeug 248
Master shank with MVS (Chapter A) Adaptor @ 3,7 - 30,2 mm (Seite F 2.1)
Basosas onpaBka ¢ MVS (Pasgen A) YonuHutens Precision boring tool (page F 2.1)

YucToBas rofioBka cepum 248. (cTp. F 2.1)

WOHLHAUPTER Ba2

Fiir Ihren Erfolg.



Aufnahmeschafte flir Feindrehwerkzeuge 248

Adaptor shanks for precision boring tools 248

YONMHUTENN ONS YNCTOBOIrO PACTOMHOIO MHCTPYMEHTA 248

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe

Kapitel Z Zubehor. Accessories.

O e

Werkzeugstahl / Too! steel / 'HCTpymeHTanbHas ctanb

Spare parts and service keys see chapter Z,

3anacHble 4acTu U CEPBUCHbIE KITIOHM

CM. pasgen Z Akceccyapel

g

Verbindungsstelle Best.-Nr.

Connection SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A100 Order No.
d CoepvHerre I kg I max” Iy i ls i ls i No petanm.
15 M8 85 0,1 37 0 0 0 248 136
18 M8 100 0,2 52 0 5 12 248 137
23 M8 117 04 69 0 22 29 248 138

Hartmetall / Carbide / TBepnocnnasHasi

Verbindungsstelle Best.-Nr.

Connection SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A 100 Order No.
d, CoenyHeHne I kg Iy max” ls i Iy i Iy min” Iy i No metanu.
15 M3 130 0,3 82 20 20 35 42 248 142
18 M3 155 0,6 107 39 21 60 67 248 143
23 M3 180 1,1 132 64 46 85 92 248 144
23 M3 242 1,4 194 126 108 147 154 248 145

* MaBe giiltig fur Spannzangenfutter

Spannzangenfutter 8° ER 40 zentrisch aufgebohrt (Kapitel A)
Collet chuck 8° ER 40 with central bore (Chapter A)
LlaHroBble natpoHbl 8° ER 40 ¢ ueHTpanbHbiM oTBepCTEM (Padoen A)

* Dimensions apply to collet chucks

* Pa3MepHOCTb COOTBETCTBYET

Feindrehwerkzeug 248

@ 3,7 - 30,2 mm (Seite F 2.1)
Precision boring tool (page F 2.1)

[MpeuyaroHHas ronoBka cepim 248. (cTp. F 2.1)

Um eine gute Funktion zu gewahrleisten,
verwenden Sie fiir die Schrumpffutter nur

Aufnahmeschéfte aus Hartmetall! shrinkage chucks!

B 3.3

Aufnahmeschaft
Adaptor shank
YonuHutens

b
&

Zwischenstiick und Klemmhalter (Seite F 2.2)
Adaptor and insert holder (page F 2.2)
AnanTep v aep>kaeka (cM. cTp. F 2.2)

Schrumpffutter HSK-A und Schrumpffutter SK40-AD (Kapitel A)
Shrinkage chuck HSK-A and shrinkage chuck SK40-AD (Section A)
Tepmoonpaska HSK-A 1 Tepmoonpaska SK40-AD (Pasgen A)

To guarantee good function, use only
holding shanks of carbide metal for the

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

[ns rapaHTyn NpaBUIbHOrO
DYHKUMOHNPOBaHNS NCMONb3ynTe
C TepMoomnpaBkaMm TONbKO
TBEPAOCMNABHbIE YAMHUTENM



Vollhartmetall-Aufnahmeschéafte mit MVS-Verbindungsstelle
Solid carbide adaptor shanks with MVS connection
TBepgocnnaeHble yonmHuTenu ¢ MVS-coegmHeHnem

Vollhartmetall-Aufnahmeschéfte zur Ver-
langerung bis max. 10xD (abhangig von
Schneidenradius, Bearbeitungsmaterial,
Maschinengegebenheiten usw.) fiir
Wohlhaupter Ausdrehwerkzeuge mit
MVS-Verbindungsstelle.

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe
Kapitel Z Zubehor.

Solid carbide adaptor shanks for extension

up to 10xD maximum (depending on cutting
radius, machining material, machine factors,

etc.) for Wohlhaupter boring tools with
MVS connection.

Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

TBeppocnnaBHble Yo MHATENM 418 0bpa-
B60TKM rNybokunx oteepcTun o 10xD
(BaBncKT OT anameTpa 06paboTkn, obpaba-
TbIBAEMOrO MaTepuana, cTaHka 1 ap.)

ans nHctpymenta Wohlhaupter ¢ MVS-
COEOVHEHNEM.

3an. 4aCTu 1 CEPBUCHbBIE KITO4M
CM. pasfen Z Akceccyapsb!

/ s
] O 1
! Ty
Hartmetall / Carbide / TBeppocnnasHas
MVS-Verbindungsstelle Best.-Nr.
MVS connection SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A100 Order No.
CoemuHenne MVS No petanu.
d, d,- ds kg I I3 e I3 i I3 min I3 min I3 min
18 18 - 11 0,5 155 107 39 26 60 67 299 009"
22 22-11 0,7 140 92 28 28 45 52 299 001"
22 22-11 0,9 190 142 74 56 95 102 299 002"
22 22 -1 1,1 231 183 115 97 136 143 299 003"
25 25-14 1,0 165 17 49 36 70 77 299 004"
25 25-14 1,3 215 167 99 81 120 127 299 005"
32 32-18 2,1 210 136 136 139 137 299 006%
32 32-18 2,6 260 186 186 189 187 299 007%
40 40 - 22 52 415 - 333 - 333 299 008%

Empfohlene Spannmittel:

' Spannzangenfutter 8° ER 40,
zentrisch aufgebohrt (siehe Katalog
90100 MultiBore, Kapitel A)

2 Spannzangenfutter 1 : 10 A/B32 und
B40 (siehe Katalog 80100 Spannzeuge)

Als alternative Spannmittel stehen

lhnen aus unserem Lieferprogramm

Katalog 90100 MultiBore Kapitel A und

Katalog 80100 Spannzeuge fiir alle

gangingen Maschinen-Aufnahmen unter

anderem zur Verfigung:

- Schrumpffutter

- Hydrodehnspannfutter

- Zwischenhiilsen fiir Zylinderschafte
DIN 1835 B

Recommended clamping equipment:
7 Collet chuck 8° ER 40,
centrally bored (see Catalog
901700 MultiBore, Chapter A)
2 Collet chuck 1 : 10 A/B32 and
B40 (see Catalog 80100 Clamping tools)

As alternative clamping equipment our

Catalog 90700 MultiBore Chapter A and

Catalog 80100 can offer you a range of

clamping equipment for all current machine

holders, as well as much more:

— Shrinkage chuck

— Hydro clamping chuck

— Adaptor sleeves for cylindrical shanks
DIN 1835 B

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

PekomeHayembIli BCoMoraTebHbIN

WNHCTYMEHT:

" LlaHroBble naTpoHbl 8° ER 40,

C LIEHTPaUIbHbIM OTBEPCTUEM
(c™m. kaTanor 90100 MultiBore,
Pasnen A)

2 |laHroBble naTpoHbl 1 : 10 A/B32 1
B40, (cm. katanor 80100
BcrnomoratenbHbIi UHCTPYMEHT
“Clamping tools”)

Bbl MOXXeTE 1CMoNb30BaTh Takxke
OPYrovi BCOMOraTebHbIN UHCTPYMEHT
(cM. Hawwm kaTanor 90100 MultiBore
Pazgen A, n 80100 BcnomoratenbHbin
MHCTPYMeHT “Clamping tools” ansa sBcex
TUMOB KPEMNeHust :
— Tepmoonpasku
— [vpgponnacToBble NaTPOHbI
— [MepexogHble BTYNKN Ons
LUMIMHOPUYECKNX XBOCTOBMKOB
no DIN 1835 B

B 3.4



Technische Beschreibung: Wendeplattenbohrer
Technical description: Insert drills with replaceable inserts
TexHn4yeckoe onvcanme: Ceepria CoO CMEHHbIMW NaCTUHAMM

Wohlhaupter bietet Ihnen eine vollkom-
men neue und richtungsweisende
Wendeplattenbohrer-Baureihe - ent-
wickelt auf dem neuesten Stand der
Technik. Modular einsetzbar durch die
MVS-Verbindungsstelle 50 — 28

bzw. 63 - 36 und damit passend in
das weltweit bewahrte IVIZEE
Programm mit seiner unerreichten
Vielfalt.

Bohren + Aufbohren + Feindrehen =
Wohlhaupter.

Eigenschaften Werkzeug:

e Ausgelegt auf héchste System-
steifigkeit.

e Optimale Kiihlschmierstoffkanale
garantieren stabiles Bohrverhalten.

¢ Verbesserte Spanabfuhr mittels
optimierten Spankammern.

e Zusatzlich nutzbar fiir einfache
Drehbearbeitungen.

¢ Wendeschneidplatten XOMT in:
3 Geometrien
4 Hartmetallsorten zur Abdeckung
aller Applikationen

Eigenschaften Wendeschneidplatten:

e Wendeschneidplatten XOMT in:
3 Geometrien
4 Hartmetallsorten zur Abdeckung
aller Applikationen

e 2 x 2 = 4 effektive Schneiden fiir gute
Wirtschaftlichkeit.

¢ Perfekte Trennung der inneren und
auBeren Schneiden fiir uneinge-
schrankte Nutzung aller vier
Schneiden.

¢ Beliebige Einsatzfolge der vier
Schneiden.

Wohlhaupter offers you a completely new
and trailblazing indexable insert drill series —
developed to the latest state of the art. In
modular application with the MVS connec-
tion 50 — 28 and 63 — 36 respectively and

thus fitting the internationally proven INIESG'

program with its unsurpassed variety.
Dirilling + core drilling + precision boring =
Wohlhaupter.

Properties — Tool:

e Designed for maximum system rigidity.

e Optimum coolant holes guarantee stable
drilling performance.

* |mproved chip removal due to optimized
chip gullets.

® Can also be used for simple turning
operations.

Properties - Inserts:

e nserts XOMT in:
3 geometries
4 carbide grades to cover all
applications

® 2 x 2 = 4 effective cutting edges for high
cost efficiency.

* Perfect separation of inner and outer cut-
ting edges for full use of all four cutting
edges.

e Four cutting edges can be used in any
sequence.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Wohlhaupter npegnaraet Bam nonHOCTbIO
OBHOBMEHHYIO CEPUIO CBEPEN CO CMEHHbI-
MW MnacTUHamMmu, pa3paboTaHHyo Ha
OCHOBE HOBEWLUNX OOCTVKEHUI TEXHNKN
07151 MOZYJIbHBIX CUCTEM C XBOCTOBUKaMMU
MVS 50-28 n 63-36 COOTBETCTBEHHO, W,
Takum 06pasoM, MOSIHOCTHIO BMMCHIBaO-
LMXCS B 0obLLenpu3HaHHyto cuctemy IVESHE
C €e HeMnpeB30oMAEHHbIM MHOrO06pa3neM.
CeepneHve+4epHoBasi 06paboTka+
ynctoBas obpaboTtka = Wohlhaupter.

CBoOMCTBa UHCTPYMEHTA:

e PaspaboTaHo A5 MakcuManbHOn
YKECTKOCTU MHCTPYMEHTaNIbHOWM
CUCTEMBI.

* OnmmumanbHble kaHanbl COXK rapaHTUpyroT
CTabUIbHOCTb MPOLLECCa CBEPIEHUS.

® YyylleHHble KaHaBKN rapaHTupyoT
Ka4eCTBEHHbIN OTBOA, CTPRYXXKMN 13
o6nacTn To4YeHNs.

¢ MO>XXHO MCMONBb30BaTh AN HECMOXHbIX
TOKApPHbIX onepauum.

CBoicTBa NNacTuH:

e [MnactuHbl XOMT:
3 reomeTpuun
4 cnnaea ons nobon 3agayn

e 2 x 2 =4 paboynx rpaHn ans
MakcumasnbHoOM peHTabenbHOCTH.

e OTnYHOE pasfenieHvie BHYTPEHHUX U
BHELLHMX pabo4mx rpaHen.

® YeTblpe paboymnx rpaHu MoryT 6biTb
1MCNONb30BaHbl B MOOON NocnegoBa-
TENbHOCTW.



Kapitel C: Wendeplattenbohrer Seite

Chapter C: Insert drills with replaceable inserts Page
Paspen C: CBepna co CMEHHbIMW MiacTUHaAMM Ctp.
Wendeplattenbohrer

Insert drills with replaceable inserts “
Csepria Co CMEHHbIMMU MiacTUHamm C1.1

Allgemeines Zubehor

General accessories
BecnomorarensHoe 060pyaoBaHme Z1.0

WOHLHAUPTER c10

Fiir Ihren Erfolg.



Wendeplattenbohrer Top Cut Plus 3xD
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD
Ceepna co cMeHHbIMU NnacTuHamu Top Cut Plus 3xD

Ersatzteile und Bedienschliissel siehe
Kapitel Z, Zubehor

Spare parts and service keys, see chapter

Z, Accessories.

3anacHble 4acTu 1 CEPBUCHBIE KIKOHM
cMoTpuTe B paspene Z Akceccyapsbl

MVS-Verbindungsstelle Bohrer-0 Wendeschneidplatte-Form  Wendeplattenbohrer

MVS connection Nom. @ Insert Form Insert drills with replaceable inserts

CoeanHerne MVS [navetp (Mopma nnacTuHbI CBepno ¢ nnacTyHamu

CBEpIeHNs Best.-Nr.
Order No.

d, | d A X, I kg / kr No petanu.
50 — 28 19,0 80 57 0,3 394 286 019
50 - 28 20,0 83 60 0,4 394 286 020
50 - 28 21,0 86 63 0,4 394 286 021
50 - 28 22,0 89 66 0,4 394 286 022
50 - 28 23,0 92 69 0,4 394 286 023
50 - 28 24,0 94 72 0,4 394 286 024
50 - 28 25,0 96 75 0,6 395 286 025
50 — 28 26,0 99 78 0,6 395 286 026
50 - 28 27,0 102 81 0,7 395 286 027
50 - 28 28,0 105 84 0,7 395 286 028
50 - 28 29,0 108 87 0,7 395 286 029
50 - 28 30,0 111 90 0,7 395 286 030
50 - 28 31,0 114 93 0,7 395 286 031
50 — 28 32,0 116 96 0,8 395 286 032
50 — 28 33,0 119 99 0,8 395 286 033
50 - 28 34,0 122 102 0,8 395 286 034
50 - 28 35,0 130 105 0,8 396 286 035
50 — 28 36,0 134 108 0,9 396 286 036
50 - 28 37,0 137 111 0,9 396 286 037
50 - 28 38,0 140 114 0,9 396 286 038
50 — 28 39,0 143 117 0,9 396 286 039
50 - 28 40,0 147 120 1,2 396 286 040
50 - 28 41,0 150 123 1,2 396 286 041
50 - 28 42,0 153 126 1,2 396 286 042
50 - 28 43,0 157 129 1,2 396 286 043
50 - 28 44,0 160 132 1,4 396 286 044
63 - 36 45,0 168 135 1,4 396 286 045
63 - 36 46,0 171 138 1,7 397 286 046
63 - 36 47,0 175 141 1,7 397 286 047
63 - 36 48,0 178 144 1,7 397 286 048
63 - 36 49,0 182 147 2,0 397 286 049
63 - 36 50,0 186 150 2,0 397 286 050
63 - 36 51,0 189 153 2,0 397 286 051
63 — 36 52,0 193 156 2,3 397 286 052
63 - 36 53,0 197 159 2,3 397 286 053
63 - 36 54,0 201 162 2,3 397 286 054

Weitere Ausflihrungen auf Anfrage.

C1.1

Additional designs on request.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

OcTarnbHble TUNopasmMepbl

o 3anpocy.



Wendeplattenbohrer Top Cut Plus 3xD
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD
CeepJsia co cMeHHbIMM nnacTuHammn Top Cut Plus 3xD

Fiir Ihren Erfolg.

Kiuhimittelbedarf Coolant requirement
bar I/min Kiihimitteldruck
8 80 Coolant pressure
NaeneHne COX
AN p (bar)
6 60 Kiihimittelmenge
5 Bohrtiefe Coolant flow rate
\A/ Boring depth Pacxop, COX
4 40 | Fny6uHa cBepnenms I/min.
3 3xd
[——
2 20 | Bohrtiefe Bei Trockenbearbeitung:
- Boring depth With dry machining:
11 Iny6uHa csepnexns Cyxoe cBepneHue:
1,5-25xd A:l,=1:

0 y
19 25 30 40 50 54 mm

Achtung:

Bei drehendem Werksttick und der
Herstellung von Durchgangsbohrungen
entsteht beim Austritt des Bohrers aus
dem Werkstiick eine Scheibe. Diese
kann mit hoher Geschwindigkeit aus
dem Spannfutter geschleudert werden
und Schaden und Verletzungen ver-
ursachen. Entsprechende Sicherheits-
vorkehrungen sind erforderlich!

Wendescheidplatten und Schnitt-
werte siehe Katalog 90200
Wendeschneidplatten.

Warning:

With a rotating workpiece and in the manu-
facture of throughholes, a wheel emerges
when the twist drill is withdrawn from the
workpiece. This can be flung at high speed
out of the chuck resulting in damage and
injury. Appropriate safety precautions are
necessary!

Replaceable inserts and cutting data,
see catalogue 90200 Replaceable
inserts.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

TpeboBarus kK COXK

BHumaHwue:

B cnyyae, korga o6paboTka MponsBOAUTCS
C BpaLLeHEeM 3arOoTOBKM, 1 CBEPIIUTCS
CKBO3HOE OTBEPCTUE, MNPV BbIXOAE CBepna
HaCKBO3b OCTATOYHbIN ANCK MOXET C
OrPOMHO CKOPOCTbLIO BbIETETH U3 MaTPO-
Ha 1 HaHECTWN MOBPEXXAEHNS NN PaHEHVIS.
3abnaroBpeMeHHO MpUMUTE Mepbl NMpe-
LOCTOPOXHOCTU!

MnacTuHbl n PEeXnMbl pe3aHnsa cMoTpuTe
B Katanore 90200 MnacTtuHbI.

c1.2
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Komplettiosungen fiir Dreh-/
Fraszentren aus einer Hand

Das Modulare Drehwerkzeugsystem #szimis [MITS von Wohlhaupter ist die ideale

Ergidnzung zum Wohlhaupter JWJSLTI° Programm: wirtschaftlich, servicefreundlich

universell einsetzbar.

Complete solutl
for turning-mi

1 » »
[OHEHAURTER

Fiir Ihren Erfolg.




Wohlhau pte r WOHLEAUPTER

Systemwerkzeuge

Systemn tools
ro g ra m m HMHCTpYMEHTANLHEIE CUCTEMEL

Wohlhaupter range

WOHLHAUPTER TWOHLHAUPTER
- ﬂrhm ST iras Cniadg,

Wendeschneidplatten Spannzeuge Modulares Drahwarkzeugsystam
Replaceable Inserts Clamping tools Modilar Turning Toof System
Plaquettes de coupe Outils de sarrage Systéme Maodulaire de Tournage

erves de modifications techniques.

Plan- und mm
Ausdrehkipfe

Facing and boring freads

Téte a dresser et a aléser

Kundenspezifische Lisungen Einstechkopf
Cusiomized solilions Grooving head
Solutions sur mesure. Téte pour exécution
de gorges

[DOHHAURTER

Fidr Mrap fnfaky.

I HAURGER ) TS

T Far Meevw Erfulp

WOHLHAUPTER — .
ZHTEPKOC
Fiir Ihren Erfolg. T7AZHE
Wohlhaupter GmbH Préazisionswerkzeuge NHTepkoC-TynuHr
Maybachstral3e 4 * 72636 Frickenhausen 191119 Cankr-leTep6ypr, yn. Mapara, a. 82, nut. X

4 72 ausen

Postfach 126 633 Fric

kenh Ten. +7 812 4 48 63 34 dakc +7 812 4 48 63 35
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