Erwelterter
Arbeitsbereich fur
Feindrehwerkzeug

Im Jahre 1993 brachte Wohlhaup-
ter das Feindrehwerkzeug Balan-
ce mit automatischem Wuchtaus-
gleich auf den Markt. Die sténdig
steigenden Anforderungen an die
Leistungsfahigkeit von Werkzeu-
gen veranlassten das Frickenhau-
ser Unternehmen, dieses Produkt
noch weiter zu verbessern. Ab
sofort steht den Anwendern
dieser Drehwerkzeuge ein nach
unten erweiterter Arbeitsbereich
zu Verfligung: der kleinstmogli-
che Bearbeitungsdurchmesser
betragt nun 24,5 mm (bisher

29,0 mm).

Fur ein Ausdrehwerkzeug mit
automatischem Wuchtausgleich
ist ein Bearbeitungsdurchmesser
von 24,5 mm ein interessanter
Wert, nur realisierbar durch eine
noch kompaktere Bauweise als
bisher. Alle Balance-Feindreh-

képfe im Bearbeitungsbereich
24,5 mm bis 65,5 mm wurden
auf ein neues Kompaktdesign
umgestellt; die bisherige Ausfiih-
rung, die den Bereich 29,0 mm
bis 66 mm abdeckt, wird dadurch
abgeldst. Fur diese Durchmes-
serspanne werden jetzt nur noch
drei WerkzeuggréBen bendtigt,
wobei die neue Reihe Uber gro-
Bere Einstellbereiche verfligt. Fur
eine liickenlose Uberbriickung
aller Durchmesser bis 65,5 mm
sind nur noch drei Plattenhalter-
Typen fir Wendeplatten nach DIN
und andere Formen notwendig
(bisher funf). Flr den oberen
Durchmesserbereich 65 mm bis
205 mm stehen nach wie vor flnf
WerkzeuggrdBen in Leichtbau-
weise zur Verfligung.

Alle bisherigen Plattenhalter
kénnen weiter verwendet werden.
Hinzu kommt eine Optimierung in
Richtung Minimalmengenschmie-
rung, deren Bedeutung immer
mehr zunimmt. Trotz Kompakt-
bauweise konnten die zuldssigen
Schnittdaten wesentlich erhéht
werden: Max. erlaubte Schnittge-
schwindigkeit 2.000 m/min (max.
Drehzahl 30.000 U/min). Fir den
Fall, dass bei langeren Auskra-
gungen eine Feinwuchtung des
Gesamtsystems notwendig wird,
verfugen die Werkzeugkdrper
Uber radiale Gewindebohrun-
gen. Dort kdnnen Gewindestifte
als Ausgleichsgewichte einge-
schraubt werden.
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Feindrehwerkzeug Balance
(Werkbild: Wohlhaupter GmbH,
Frickenhausen)




