Flexibilitat durch Modularitat

MTS das M odular e Drehwer kzeugpr ogramm
von Wohlhaupter

Erfolgreicher Einsatz der MTS Werkzeuge bei der Firma Havlat

Wenn es um die optimale L 6sung schwieriger Bearbelitungsaufgaben im Bereich
der Prazisiongtellefertigung im Formen-, Werkzeug- und Vorrichtungsbau geht, ist
die Firma Havlat in Grof3schdnau ein gefragter Partner.

Sait 1990 bearbeitet man am Standort Grof3schonau mit derzeit 64 Mitarbeitern,
und sait 2003 im Werk Zittau, anspruchsvolle Bautelle nach V orgaben des
Kunden.

Dabel werden Teile in einer Abmessung bis 3400 x 2800 x 1600 in der Qualitat I'T
4 bearbeitet.

Moglich ist dies durch einen umfangreichen Maschinenpark, bestehend aus
modernen CNC-gesteuerten Werkzeugmaschinen.

Bel der Auswahl der Prézisionswerkzeuge fir die Bohrungsbearbeitung vertraut
man bei Havlat schon viele Jahre auf die Erfahrungen aus dem Hause
Wohlhaupter.

» Wir brauchen einen starken Partner, der uns neben innovativen Produktl Gsungen
auch einen umfassenden Service bietet”, erlautert Firmeninhaber Konrad Havlat und
flgt hinzu ,,den haben wir mit Wohlhaupter* !

»Aufgrund der unterschiedlichsten Bearbeitungsaufgaben sind die Anforderungen
an ein Werkzeugsystem in Bezug auf Prézision, Flexibilitdt und einfache
Handhabung sehr hoch” fuihrt Konrad Havlat weiter aus.

Deshalb setzt man auch bei der Ausrtistung des neuen Dreh-Frészentrums

TWIN 500 auf die Leistungsfahigkeit der Wohlhaupter-Produkte.

Zum Einsatz kommen hier Werkzeuge aus dem MUL TIBORE-Programm sowie
die modularen Drehwerkzeuge MTS.

Sait 1995 beschéftigt sich die Wohlhaupter GmbH mit statischen Werkzeugen
(Drehwerkzeuge) fur den Einsatz auf HSK-Maschinen.

Bis heute ist ein stattliches modul ares Drehwerkzeugsystem entstanden unter dem
Namen MTS.



Durch die Modularitét der MTS-Werkzeuge kdnnen die verschiedensten

Drehwerkzeuge zusammengebaut werden.
Speziell fur diese Maschinen konzipiert, kbnnen auch sehr komplexe Werkstticke

in elner Aufspannung mit Standardwerkzeugen bearbeitet werden.
Ein ausgekltigeltes System, das auch die Ristkosten extrem reduziert.

Das erste Werkstuick, ein Gehause aus CK 45, war das Referenz-Werkstiick, um
die ersten Werkzeuge fir das Dreh-Fraszentrum zu bestimmen.

Die Herausforderung lag darin, dal3 im Aussen-, und Innenbereich sehr enge
Toleranzen gefordert wurden.

So mufdten bel der zweiten Aufspannung auf der Gegenspindel Durchmesser und
Planflachen fertigbearbeitet werden, damit diese zueinander liefen.

V erschiedene Werkzeuge wurden fur den Innenbereich (Bild 1) und den
Aussenbereich (Bild 2) mit Plattenhaltern fir eine Rlckwartsbearbeitung
ausgertstet.

Bild 2



Hier liegt ganz klar der Vortell des MTS-System.

Je nach Anforderung der Bearbeitung kann der Werkzeughalter mit
unterschiedlichen Plattenhaltern bestlickt werden. Fur den Innenbereich kann ein
Werkzeughalter mit der bewshrten MV S-Trennstelle gewahit werden. Uber diese
modularen Komponenten ist man sehr flexibel, wenn die Auskragung der
Werkzeuge beeinflufd werden sollen bzw. miissen.

» Umfassende Probleml 6sungskompetenz, hohe Innovationskraft und ein
umfangreicher Service machen Wohlhaupter auch fur die Zukunft fir uns zu einem
unverzichtbaren Partner* so Konrad Havlat.



