Ausdrehen mit automatischem Wuchtausgleich
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VDI-Z

Integrierte Produktion

Feindrehwerkzeuge: Arbeitsbereich erweitert

Im Jahr 1993 brachte Wohlhaupter das Feindrehwerkzeug ,,Balance”
auf den Markt, das erste Produkt seiner Art mit automatischem
Wuchtausgleich. Ab sofort ist ein noch kleinerer Bearbeitungs-

durchmesser moglich.

ie stdndig steigenden

Anforderungen an die
Leistungsfahigkeit von
Werkzeugen veranlassten
das Frickenhauser Unter-
nehmen, sein inzwischen
vielfach bewédhrtes Produkt
weiter zu verbessern. Ab so-
fort steht den Anwendern
ein nach unten erweiterter
Arbeitsbereich zur Ver-
figung: der kleinstmogliche
Bearbeitungsdurchmesser
betrégt nun 24,5 mm (bisher
29,0 mm).

Fiir ein Ausdrehwerkzeug
mit automatischem Wucht-
ausgleich ist dies ein aufdergewohnli-
cher Wert, nur realisierbar durch eine
noch kompaktere Bauweise. Alle Balan-
ce-Feindrehkdpfe im  Bearbeitungs-
bereich 24,5mm bis 65,5 mm wurden
auf ein neues Kompaktdesign umge-
stellt; Bild, die bisherige Ausfithrung, die
den Bereich 29,0 mm bis 66 mm abdeck-
te, wird dadurch abgel6st. Fur diese
Durchmesserspanne werden jetzt nur
noch drei Werkzeuggrofien bendtigt, wo-
bei die neue Reihe Uber grofsere Einstell-
bereiche verfiigt.

Fur eine liickenlose Uberbriickung al-
ler Durchmesser bis 65,5 mm sind nur
noch drei Plattenhalter-Typen fir Wen-
deschneidplatten nach DIN und andere
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Die Feindrehwerkzeuge ,,Balance”

mit automatischem Wuchtausgleich
wurden konstruktiv und im Design
leicht verandert und reichen nun bis
zum unteren Durchmesser von

24,5 mm. Bild: Wohlhaupter

Formen notwendig (bisher funf).
Am Handling hat sich nichts geadn-
dert; das Aussehen wurde gering-
flgig abgedndert. Fiir den oberen
Durchmesserbereich 65mm bis
205 mm stehen nach wie vor finf
Werkzeuggrofsen in Leichtbauwei-
se zur Verfligung.

Wichtig fir den Anwender: alle bishe-
rigen Plattenhalter kénnen weiter ver-
wendet werden. Systemintegration und
Investitionssicherheit waren bel der
Uberarbeitung des Produkts wichtige
Aspekte. Hinzu kommt eine Optimie-
rung in Richtung Minimalmengen-
schmierung, deren Bedeutung immer
mehr zunimmt. Trotz Kompaktbauweise
konnten die zuldssigen Schnittdaten
deutlich erhoht werden: Mit einer maxi-
mal erlaubten Schnittgeschwindigkeit
von 2000 m/min (maximale Drehzahl
30 000 min) liegt die Leistungsfahigkeit
deutlich Uber dem, was mit gdngigen
Schneidstoffen heute moglich ist. Fiur
den Fall, dass bei langeren Auskragun-

gen eine Feinwuchtung des Gesamtsys-
tems notwendig wird, verfligen die
Werkzeugkorper erstmals Uber radiale
Gewindebohrungen. Dort koénnen Ge-
windestifte als Ausgleichsgewichte ein-
geschraubt werden.

Besonders im kleinen Durchmesserbe-
reich spielt angesichts hoher Drehzah-
len der Wuchtausgleich eine wichtige
Rolle. Er ist die Garantie fir hohe Form-
genauigkeit, = Oberflachengiite  und
Standzeit. Das Feindrehwerkzeug Balan-
ce ist daher eine ideale Losung fur An-
wender, die einerseits hohe Erwartungen
an die Produktivitdt und Fertigungsqua-
litdt stellen, andererseits grofsen Wert
auf Flexibilitdt legen. Durch das reich-
haltige Zubehorprogramm aus verschie-
denen Plattenhaltern und Schneidstof-
fen kann das Werkzeug auf jeden belie-
bigen Einsatzfall beziehungsweise Werk-
stoff (Aluminium, Grauguss, Stahl, Hart-
bearbeitung abgestimmt werden.
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